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11. I. Chemische 'Technologie. 

(Apparate, Maschinen und Verfahren 
allgemeiner Verwendbarkeit). 

Arbeiterrespirator. 
I n  den zahlreichen Fallen, wo eine geniigende 
Entstaubung der Arbeitsraume im Fabrikbetriebe 
nicht moglich ist, muD man die Arbeiter durch 
Respiratoren zu schiitzen suchen. Diese Respi- 

ratoren miissen sich nicht 
nur jeder Gesichtsform an- 
passen, sondern auch die 
Atmung moglichst wenig 
behindern und leicht zu 
reinigen sein. Ferner ist 
wichtig, daR sie dem TrL- 
auf die Dauer nicht lastig 
fallen, leicht und haltbar 
sind. Diesen Anforderungen 
geniigt ein Respirator, den 
die Technische Verkaufs- 
Genossenschaft ,,T V G", 
G. m. b. H., Duisburg, her- 
stellt. Er besteht aus zwei 
doppelten durchlochten 
zwischen welche die Filter- 

masse oder der Filterschwamm -- getrankt oder 
ungetrankt - gelegt wird. Der Apparat hat auch 
den Vorzug, daB der 'Eager ihn vom Munde ab- 
zuheben vermag, ohne den Respirator ganz ab- 

W. DIajer und E. U. Kleinvr. Ubrr die Mrthaden der 
nehmen zu miissen. By. 

Hartebr?limmung im \\ 
1% awen  ersoLg. 50, 321- 

Aus der uinia~greichen Abhandlmg mogen in1 fol- 
geuden chc \vewnth( hstrn Ergebnisie kwz. [usam- 
mengefaljt nerden. Das \'erfahrm ron MT a r t h a - 

P f e i f e 1' leidet 1x1 dcr Brstinimung drr Gesamt- 
harte an dei 1 oslicliheit des Calciurncarbonats, wo- 
durch die Ckwntharte und dadurch imch die per- 
nianente Hirte 7ti niedrip ausfallen; grbljere Xb- 
weichungen ak 0,li Hartegrade bind jedoch selten. 
1st in einem Wasqer illkalibioarbonat enthalten, 
so wird die Bestimrnung der permanenten Harte 
illnsorisoh. Die Jlethode gmiigt vollkommen, wenn 
die Harte eines M'zssers rnit technischer Genauigkeit 
ermittclt werden soll. Wird das 1-rrfahren aber ziir 
Berechnung der fiir die Keiuigung erforderlichen 
Z u s ~ t i e  benut/t, so ergeben sich grwissr Schwicrig- 
keitrii, auf die in eincr ueiteren qbhandlnng spe- 
Pieller eingegangcn werclen SOIL Ilie C 1 a r 1; sche 
Methode gibt bei einiger Ohnr:  an*ielimbarc IVerte; 
die Gesamtharte IaBt sich niit ungefihr dersr1Se:i 
Genauigkeitermitte!n, wipnachIh7art h a - E f e i f e r .  
Xirht in Abrede 711 stellen ist jedoch, dnB sowohl 
einigermaiden erhc bliche Jlengen frricr Kohlensaure 
wle aach gcriugere Magnesiagehalte der IViisser 
stdrend bri der HBtebestimmung wirkrn konnen. 
Die permanentc Hgrte im Sinne W x r  t )I a - 
1'f e i f e r s kaiin xiis der DiffrrenL der Harte des 
halbstkndip gekoch ten Wassers untl sciuer nach- 
herigen Alka1init:it niit geniigmder Cemuigkeit 
festgestellt werden. Bei Anwesenheit von Alkali- 
Sicarbonat !a& sirh die urqprdnglirh vorhandcne 

permanrutc Hir te  nicht ermittoln. E;s isC dnhrr XU 
einpfchlcn, sich zur BePtiminung dcr Ccsnmthlrte 
der It' a r t 11 it - P f e i f e r schen Methode zu be- 
dielien. Vnn einer Unbrauuchbarkeit des C 1 a r 1~ - 
schen Verfahrens kann n,ber keinc Kcde win. -g. 
P. Soltsien. Die Bestimmung der HIrte und die 

Weichmachung des Wassers. (Seifensied.-Ztg. 
34, 369 [1907]. Gorlitz.) 

Verf. criautcrt in kurzer und pragnanter Weise dem 
Praktiker die Begriffe der bleibenden und voriiber- 
gehenden Hir te  des Wassers und gibt sowohl den 
Gang der Bestimmung als auch die fiir die Praxis 
mit genugender Genanigkeit zu erzielende Beseiti- 
gung der .Harten an. Besonders verweist er auf die 
magliche Gegcnwart von Magnesia, deren Vor- 
handensein oft iiberschen wird. Nn. 
Richard Sehwarz. Die Eignung des Wienwassers fiir 

gewerbliehe Zweelie. (Osterr. Chem.-Ztg. 10, 
149--151 1./6. 1907. Wien.) 

Das W-ienwasser reagiert etwas alkalisch. Fur die 
Zwecke der Farberei ist es zwar brauchbar, doch 
empfiehlt cs sich, es vorher zu reinigen; das Losen 
der E'arbstoffe mu13 jedoch stets in weichem, am 
besten Kondenswasser erfolgen. Als Kesselspeise- 
wasser ist es nicht besonders geeignet; seine Gesamt- 
harte betrkgt 14", seine bleibende HSirte 1,5". 

C. Mai. 
Klut. Verbessernny F on Wasser dorcti Aluminat- 

silicate oder kiinstlithe Zeolitltc. (Phnrm. Ztg. 

Ve-:f. weist, pharniazeutischc Kreise auf die W-ichtig- 
Iceit, dcr C: :t n s schenl) Entdeckung hin, Wasser 
nach Filtration dureh cine nur 10 cni dicke Silicat- 
schicht (kiinstlicher Zeolith = 1 1101.. 81,03, 1 Mo1. 
Xa,O und 2-3 Mol. Sic)?) vollstiindig zu en(- 
eisenen, entmangenisieren und m i  enthiirt,en. 
Mexikanisehes Kesselreinigungsmittel ,, Antiselenita". 

Der amerikanische Generalkonsul P. C. 
Hanna in M o n t e r e y  berichtct iiber ein Kessel- 
reinigungsmittel, das von einein dortigen Mexikaner 
erfunden worden ist und unter dem Namen ,,Anti- 
selenita" in den Handel gebracht wird. Das voll- 
standig aus vegetabilischen Stoffen hergestellte 
Mittel soll den Kessehtein in sehr wirksanier Weise 
entfernen, ohne die Kesselrohren oder den Kessel- 
mantel irgendwie anzugreifen. Es hat in fast allen 
mit Dampfkesseln arbeitenden Industriezweigen 
Mexikos Aufnahme gefunden, der groBere Teil der 
Fabrikproduktion wird jedoch nach Kanada und 
den I'ereinigten Staaten exportiert, auch Argen- 
tinien, Deutschland, England, Frankreich und na- 
mentlich Spanien beteiligen sich an der Ausfuhr. 

D. 
0. Zonekel. Uarriyfliesselerplosion. (Mitt. a. d. 

Praxis d. Dampfk. u. Maschinenbetr. 29, 533 
[1906] und 30, 37 [1907].) 

Die am %./lo.  1906 in Zohten erfolgte Dampf- 
kesselexplosion wird eingehend eriirtert. A!s 
Ursache derselben ist vollstandiger Wassermangel 
bzw. Speisen von l d t e m  Wasser anf gliihende 

52, 497% 408. 15.,/6. 1907.) 

I'r. 

Kesselteile konstat,iert worden. -g. 

1) Mitt. a. d. kgl. Priif.4. f. Wasserversorgung 
8, 1907. 



XX. Jahrgctng. 2175 a. Dczernbor lm,] Chemische Technologic (Bpprtrate, Maschinen und Verfahren). 

Weilandt. I;ofall an einer kupfernen Dampflritoog. 
(Mitt. a. d. Praxis d. Jlampfk. - u. -Xischinen- 
betr. R9, 471 [1906].) 

In  cincm Kcsarlhauuc mit drci Wltaserrohrrnkcsseln 
pl‘18txte die quer iiber den Kesscln liegmde kupferne 
Hauptdampflcitung. Die Kcsscl arbcitt:ton rnit 12 
Atmosphiren Oberdruck. t l i o  Trmpcratur des ])amp- 
fes bctrug x m  %(:it des Unfallcs ungcfiihr 2%) ’. Daa 
kupferne Dampfleitungsrohr von 230 mm licliter 
Wcite und ungefiihr 6 mm I>urchmcsscr war hart 
geliitct, undcs brtrug die Wandstirkc andergelBt<;tcn 
8klle 6 mm. Die Flansrhen waren an dcn Rohr- 
enden aufgcschrmbt obnr 1:mbiirdclung tlcr b t x -  
term. I)as Rohr war soit acht Jahrrn in Gcbrauch. 

I)ic sachgemiiDe Hriirtcrung dcs Ihfalls crgab, 
daD die Ursachc: dcsurllxm in erstw linir in der zu 
gcrinpn Wandstiirkc dcs liohrcs zu suchen. abcr 
wahrschcinlioh auch die Auufiihrung drr Lcitungs- 

llieurr Biemenaofleger der Tcehnisehen Verkaufs- 
genossrnsehaft ,,T. V. C.“, vurm. IBr. Werner 
Itrffter, C. m. b. n., Duisburg a. Rh. 

Bei deni Itirnienauflcger ,,T. V. G. 1907‘‘ ist der 
horixontele ltienicntriigcr rechtwinklig an oinem 
hohlcn vicrcckigrn Risenstabtb bcfestigt, dessen 
ohercr ‘hi1 in 17 - -1 8 Glicder zerwhnittcn ist. 
Ihroh das lnnerc dicscr Glicdcr ist einc G a 11 sche 

Gclenkkette gcfiihrt 
und wird mittcls ’ einer im unteren 
‘I’eilc des Schaftroh- 
rcs befindlichen kriif- 
tigcn k’cder straff 
angespannt,wotliirch 
dcr ganxcn Clicdc- 
rung c4nc gewisse 
Starrheit vcrlichcn 
wird. Dirsc Shrrhcit 
gcniigt, um den Kie- 
men anzuhcben und 
auf die Ricmen- 
schcibc zu fiihrcn, die 
Fcdcrung tritt je- 
doch sofort ein, so- 
bald dcr Ricmen und 

mit ihm dcr einpklcmnite Kicmcntriigcr den 13ewc- 
gixngrn drr Ricmcnscheibe folgt. Hs hiogt sich dann 
dcr oberc Tcil dcr Stange dcs Kiemcnauflogcm um die 
Wdlc dcr Riemenschcihe hcrum, b i  dcr Ricmcn- 
trlgcr wicdm frci wird. 1st lctxteres cingctrcten, 
SO schnellt der obcrc Tcil dcs ciscrncn Hohlstabos 
wkder in seine gerade f4tellung auriick, womit der 
Riemcnauflcgcr wicdcr gobrauchsfiihig wird. Die 
Fcder, die zur Spannung der Gallschcn Cielenk- 
kette dient, kann durch eine Bchraubcwmntter bc- 
liebig gcspannt oder gclockcrt wckden, uo daD man 
es ganz in der Hand hat, dir I%icgsamkeit dcs ltirmcn- 
auflegers je nach Nrfordcmis zu crhohcn oder xu 
vcrmindern. h i m  Auflcgcn cines Riemcns mit 
clirscm Ricmenauflcger sind hcftigc SchKgc fin den 
Handhabenden vollkommcn ausgeschlosseii. By. 
C. IEngler. Einfaeher Versueh zur Demonstration 

der gemisehten Kohlenstaub- ond tksexplo- 
sfonen. (Chem.-Ztg. 31, 358 [1907].) 

Vcrf. hat gefunden, daS Staubexplosionen lcicht 
ointretcn rnit dem Staub soloher Stoffe, welche 
beim Erhitzen Gaaentwicklung xcigen (Steinkohle, 

anlagc cine mengclhaftc war. 9. 

Xaphthtllin, Meld nsw.), wiihrcnd nieht vcrgmcnde 
Stoffe ( RuD, IIohkohlc) erst explosive Gcniisrhe 
geben, wcnn die Luft eincn geringcn Zusats von 
Sumpf- odcr Ifiuchtgae erhalt.cn hat, dcr jedoch 
nicht so hoch zu win braucht, um das ‘Luft- 
gasgcmisch fur sich allein cxplosiv zu machcn. 
Die erstgenanntcn Btoffe zeigcn dime Erscheinung 
in vcrstiirktcm Xitllc. Ha ist daher wichtig, iiberall 
da, wo die Cqfahr von Staubexplosioncn vorlicgt, 
fiir Fcrnhaltung bxw. Ucsritigung allcr brcnn- 
baron Case Sorgo zu tragcn. 
Filterpresse mit YreBmembranm. (I). K. P. Xr. 

174 983. Kl. 12d. Vom 1Ci./3. 1!)05 ah. Dr. 
11. I 1  B n k c 1 , in Offenbach a. 11.). 

Patentmi vpriiche : 1 .  Filtcrprrsso init I’re Smrmbre- 
ncn, daclun:h gekrnnxticlmct, daU xwischcn deli 
cine linscnfijrmigr l’rc Wkammer bildcndon gleich- 
artigm IW tcrrlcmcntrn cine Mcml,mn twsgrspunnt 
ist, die iintm dom Diuck clcr zii filtriwenden Massc 
in die h l d c  des cinen Piltcrclcmcntes gedriickt 
wird, wiihrcnd das die andcrc Hiilftc der Filter- 
kammer bildende Filterelement ein Filtcrtiich iriigt. 

2. Eiue .4usfiihrimgsform dcr l’rossr: nnch dn- 
spruch 1, da$mh g:c:kennzc?ichnct, daW die Zufiih- 
rungskaniilc fiir das XachprcSmittcl cbenw wie 
clip bekanntcn Zufiihningskanlile fiir das I’reDgut 
parallel xur Achsc durch die cinxelncn Plicttcn gc- 
t’iihrt uind und rnit den Kimnicrn durch Qucr- 

KaPelitz. 

kaniilc in Verbindung stehcn, wobei die I’latten ab- 
w-rchselnd nur PreBgiitkanLlc odcr nur Qiierkaniile 
fur day NachprcWmitbl aufwciscn. 

3. Einr .hfiihrungsfmrn drr L’rrsse nach An- 
sprueh I ,  dadurch grkeiinzeichnct, daD die Mem- 
bran aus diirchliissig(:m Stoff hergrstdlt ist, damit 
dcr Kuchen sowohl geprr Wt, alv auch ausgcwwchcn 
uerdm kann. 

Die Konstruktion bozweokt, nach der eigent- 
lichen Filtration noch einc Auspressiing drs I’reB- 
kuohens itiisfulwen zu konncn. Xu diewm Xwecke 
bcsitet die 1’1~sse in der -4hhildung 4 b m m e r -  
riiume, dcren einc Seite mit einem E’ilkrtuch, deren 
anderc abcr niit ciner elaxtischcn Gurnmimembran 
iiberzogen sind. I)as Filtergut wird durch cinen 
gemcinschaftlichcn Kana1 A (Pig. 1 ) eingcfiihrt. 
Es fiillt die> Kammwn. wiihmnd das Filtrat durch die 
Filtertiicher und Kmkle L abliiuft. die Mcmbranen 
.rich an die Kammcrwiindc anbgcn. 1st die Filtration 
beendrt, so w i d  durch eincn andcrrnKana1 (Fig. 2 )  
tine 1)ruckfliissigkcit (Wasser) odcr cin gaufiirmiges 
PrcDmittel (Luft) cingcfuhrt , welchcs hinter die 
Mcmbranen trite und RO die Kuchen fest zusamIncn- 
prcDt, wobei cin grohr Teil dcr noch in ihncn ent- 
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haltenen Fliissigkeit ausgedriickt wird und durch die 
Kanale G ahlauft. 
Vorrichtnng zum gleiebmtilligen Zufiihren und Ver- 

teilen regelbarer Fliissigkeitsmengen. (Nr. 
186516. K1. 5%. Vom 22.17. 1906 ab. 
K ii b 1 e r & K i e t h a m m e r in Kriebstein 
b. Waldheim i. S.) 

Patentanspriiche . 1. Vorrichtung zum gleichm” a 5. igcn 
Zufiihren und Verteileu regelbarer Flussigkeits- 
mengrn, bei welcher eine in die Fliissigkeit ein- 
tauchende glatte Walze bei ihrer Drehung die Fliis- 
sigkeit, an ihrer Oberflache haftend, mitnimmt, 
dadurch gekennzeichnet, da5 dicse Walze die Fliis- 
sigkeit an ruhende, an der absteigenden Seite der 
Walze angeordnete und gegen diesr anliegende cin- 
zelue Schaber, Drahte, r i d e n  oder Dochte abgibt, 
welche die Flussigkeit abwarts Ieiten. 

2. Vorrjchtung nach Patentanspruch I, da- 
durch grkennzcichnet, da5 die Schaber auf ihrer 
Oberflache als Rinnen ausgebildet sind. 

3 .  Vorrichtung nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Schaber 
rnit verschieden breiten Anlagekanten ausgestattet 
sind. - 

Die Vorrichtung kann mit Vorteil iiberall da 
gebraucht werden, wo es, wie 7. B. bei der Pappen- 
fabrikation, daranf ankommt, einem wandernden 
Stoffe kleine aber bestimmte und genau regelbare 
Mengen einer Fliissigkeit zuzusetzen. Srch. 
Heizkorper fur Vorwarmer. Verdampfer ond Lose- 

gefrtlle niit liegenden Siedcrohren, bei welchen 
#liissigkeit und Heiemittel sich im Cegenstrom 
bewegen. (Nr. 186 532. K1. 12a. Vom 10./5. 
1905 ab 

Patentansprzich : Heizkbrper fur Vorwarmer, Ver- 
dampfer und LosegefaSe rnit liegenden Siederohren, 
bei welchen Flussigkeit nnd Heiemittel sich im 
Gegenstrom bcwegcn, dadurch gekennzeichnet, daB 
in die den Heizraum von dem Austrittsraum tren- 
nende Platte die beiden Rohrenden liegender, ein- 
fach oder mehrfach gebogener S yphons eingewalzt 
sind, zu dem Zwecke, Kontraktioncn und dadurch 
Salzablagernnpen zu vermciden. - 

Bei den Verdampf- nnd Vorwarmeapparaten 
gcwohnlicher Konstruktion tritt stets der Obel- 
stand auf, daB bei salzausscheidenden Fliissig- 
keiten die nicht energisch geniig geheizten Rohre 
anfangen zu inkrusticren und sich zu verstopfen, 
bis der Apparat zur Reinigung anBer Betrieb ge- 
setzt werden mu5. Die Vorrichtung ermoglicht, 
in den Rohren eine genugende, von keinem anderen 
Apparat erreichte Geschwindigkeit zu erzielen und 
damit Verstopfungen wirksam zu vermeidon. 

Ausstromungsstutzen fur Pssteurisier-, Vorwiirm- 
apparate und dgl. (Nr. 184015. K1. 53e. 
Vom 15./2. 1906 ab. A k t i e s e l s k a b e t  
P a a s c h  & L a r s e n ,  P e t e r s e n  in 
Horsens [Danemark].) 

Patentanspruch : Ausstromungsstutzen fur Pasteu- 
risier-, Vorwarmapparate u. dgl., bei welchem die 
Flussigkeit von einem im Apparat rotierenden Riihr- 
werk oder dgl. in Bewegung gesetzt wird, gekenn- 
zeichnet durch einen an der Behalterwand radial 
angebrachten Stutzen, dessen innere Bohwng eine 
im Verhaltnis zur Bewegungsrichtung der Flussig- 
keit nahezu tangentiale, in eine Erweiterung des 

0 s c a r P e t e r s in Aachen.) 

Sch. 

itutzens miindende Richtung hat, so da5 die Fliis- 
igkeit ausstromen kann, ohne eine Stauung inner- 
ialb des Apparaks zu erfahren. - 

Die Erfindung vereinigt die Vorteile der Tan- 
;entialstutzen mit der leichteren Anbringungsmog- 
ichkeit der Radialstutzen. Sch. 
Koehapparat mit gelochtem Umlanfrohr. (Nr. 

185 985. K1.89e. Vom 20./6. 1906 ab. T h e o - 
d o r  H a l p a u s  in Rittmarshausen b. Got- 
tingen. ) 

Patentanspruche : 1. Kochapparat rnit gelochtem 
Jmlaufrohr, dadurch gekennzeichnet, daB das in 
lekannter Weise iiber den hochsten Stand der Name 
iinausragende Umlaufrohr in seinem iiber dem 
Heizkorper stehenden Teil als feinmaschiges Sieb 
tusgebildet ist, zu dem Zwecke, einen Umlauf nur 
ier Mutterlauge, nicht aber der Krystalle durch das 
Rob, den Heizkorper und die Krystalle hindurch 
CU bewirken. 

2. Ausfiihrungsform des Kochapparates nach 
Patentanspruch 1, gekennzeichnet durch eine inner- 
halb des Umlaufrohres angeordnete Schnecke, 
welche die durch die Sieblocher durchtretende Mut- 
terlauge von der Riebinnenwand abstreicht. - 

Der Apparat hat  den bekannten Vorrichtungen 
gegeniiber den Vorteil, daO die Krystalle steta rnit 
neuen Mutterlaugenschichten in Beriihrung kommen 
und der Heizkorper von Kornansatz freigehalten 
wird. Sch. 
Einrichtung an Eindampfapparaten rnit rotierenden 

Heiztrornrnelu znm Wegleiten des mittels Scha- 
bern von den Trommelumfiingen in Form einer 
Haut losgetrennten Trockengutes. (Nr. 184 227. 
K1.12a. Vom 8./5.1906 ab. G e o r g A u g u s t 
K a m m e r m a n n  in Glockenthal b. Thun 
[Schweiz].) 

Die Vorrichtnng ersetzt die bei den bekannten 
Einrichtungen ahnlicher Art vorgesehenen Gleit- 
bleche durch Walzen, wodurch erreicht wird, daO 
Materialien mit leicht schmelzbaren Bestandteilen, 
wie Zucker, Fett, verarbeitet werden konnen, die 
bei der Venvendung von Gleitblechen auf ihnen 
kleben bleiben und verbrennen wiirden. 

Verfahrcn und Vorriehtunq eur selbstatigen Hon- 
trolle nnd Regelung der frrktionierten Destil- 
lation. (Nr. 186876. K1. 12a. Vom 11./2. 
1906 ab. T h e o p h i l  R i l b e r m a n u  in 
Bukarest [Rumanienl.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur selbsttatigen 
Kontrolle und Regelunp der fraktionierten Destil- 
lation, dadurch gekennzeichnet, daB ein in be- 
kannter W-eise durch die LU kontrollierende Fliissig- 
keit beeinflu5tes nnd elektrische Kontakte schlie- 
Bendes ArLometer die Lrltung nach dem fur das 
jeweils vorhandene Destillat bestimmten Behalter 
offnet und die Leitung fur das Destillat mit nachst 
tieferem Siedepurilrte schlieBt, worauf durch das 
Araometer in seiner oberen Endstellung die Kon- 
takte auageriickt und in seiner unteren Endstellung 
wieder eingeriickt werdcn. 

2. Einrichtung zur Ausiibung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. da5 in 
einem SammelgefaB an einer MeWplatte seitlich 
federnde elektrische Kontakte angeordnet sind, 
durch welche beim Vorbeigleiten eines Araometer- 
kontaktstiickes die %u!eitung nach dem fur das je- 

Sch. 
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weilige Cestillitt bestimniten Rehiiltcr gcoffnct und 
die vorher geoffnete Ablcitung gleichzeitig ge- 
Pch!osscn nird. 

Die Patentschrift enthalt eine ausfiihrlirhe 
Beschreibung der Vorrichtnngcn und ihrer Arbcits- 

an Hand einer Zcichnung. h'crrsten. 
Evtrahtiunsverfrhrcn. (Nr. 187 728. Kl. 1 2 ~ .  Vom 

25./3.  1906 ab. Prioritat [Frankreich] vom 
7./10. 1!)05. L o u i s  F r a n c i s  * J u r y  in 
Vcrnaison, Frankr.) 

1)as Verfahren ist automtttisch inid beruht in groBen 
Ziigen darauf, daB das Extraktionsmittel selbsttiitig 
in dem MaBe, als es die zu seiner Aufnahme be- 
stimnitcn GefaDe fiillt oder verL<Dt, Leitungen, 
durch wclchc es entwcder die GefLBe nacheinander 
fiillt oder, nm in das ExtraktionsgefLB zuruckgc- 
leitet zu werden, verlaBt, abschlieSt oder offnct, 
und zwar derart, daW dabei das Extraktionsmittel 
nuf diem GefBBe je nach seinem Gehalte an dem dem 
husgangsprodukte entzogenen Stoff verteilt wird, 
d. h. daR das eine GefBB stets rnit einer reicheren 
Losung gefiillt wird als das andere, und daB zur Ex- 
traktion anch stets zungchst dic reichste Losung 
autoniatisch verwendct wild. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung eines plastisehen Produkts. 

(Nr. 185240. Dr. H. C a t h e l i n e a u  und 
F 1 e u r y , Paris. Vom 14./2. 1906 ab. Priori- 
t a t  auf Grund der Anmeldung in .Frankreich 
vom 5./6. 1905.) 

Das Verfahren sol1 zur Herstellung eines plastischen 
Materials f i i r  Faden, Hautchen, Blocke u. dgl. 
dienen. Es besteht darin, dafi man Case'in mit einem 
Phenol, z. B. Carbolsaure, Kreosot oder Gnajacol 
mit oder ohne Druck erhitzt und ev. Cellulosenitrate 
Terpentin, Acetanilid oder in an sich bekannter 
Weise Farbstoffe, Fullstoffe oder Glycerin hinzufugt. 

Yerlahren zur Herstellung einer besonders fiir Dueh- 
druekklischees geeigneten plastisehen Masse ans 
Casein. (Nr. 186 388. K1. 39b. Vom lo./& 
1903 ab. L o u i s C o 1 1 a r d o n in Leipzig.) 

Patenianspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung 
einer besonders fur Ruchdruckklischees geeigneten 
plastischen Masse aus Casein, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unlosliches Casein mit sehr geringen 
Nengen cines Losungsmittels des Caseins nnter 
Vermeidung der vollstiindigen Losung befeuchtet 
und rnit einem Hartungsmittel gemischt unter 
Druck und Warme geprefit wird. 

2. Eine Ausfuhrungsforrn des unter 1 gekenn- 
zeichneten Verfahrens, darin bestehend, dafi Casein, 
mit wenig Ammoniak befeuchtet und mit Hexa- 
methylentetramin gemischt, unter Druck und 
Warme gepreBt wird. ~ 

Die nach diesem Verfahren hergesteiite Masse 
&fit sich leicht formen, nimmt Eindriicke leicht 
und scharf auf und besitzt den Vorteil, keine oder 

Verfahren, um getroeknetem Casein die fur die Her- 
stellung plastiseher Wassen erforderliehe Plasti- 
zitat zu verleihen. (Nr. 183 318. K1. 39b. 
Vom 9./8. 1905 ab. J u l i u s  K a t h e  in 
Koln-Deutz.) 

Patentanspruch : Verfahren, um getrooknetem Ca- 
sein die fur die Herstellung plastischer Masse;] er- 
forderliche Plastizitat zu verleihen, dadurch ge- 

Cl. 

nur geringe Schwindung zu besitzen. Sch. 

Ch. 1907. 

kennzeichnet, daB man das getrocknete Casein vor 
dem Pressen mit Wasser erhitzt. - 

Bisher konnte der Effekt nur durch Znsatz von 
Sauren oder Basen erhalten werden, wahrend bei 
vorliegendem Verfahren jeder Zusatz wegfallt. 
Man kann auch, statt zuerst mit uberschussigem 
Wasser zu erhitzen, das Casein mit der gerade no- 
tigen Menge Wasser in geheizten Knetmaschinen 
verarbeiten. 
Verfahren znr Herstellung einer plastisehen Masse 

aus ent'fetteten und entkalkten Knoehen- oder 
Osseinfasern. (Nr. 179833. K1. 39b. Vom 7. /2 .  
1905 ab. J 0 s  e p h R o B H u n t e r  in Phila- 
delphia. ) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer 
plastischen Masse aus entfetteten und entkalkten 
Knochen- oder Osseinfasern, dadurch gekennzeich- 
net, daB die voneinander losgeliisten rauhen Osseb- 
fasern durch Verweben, Verfilzen oder unter An- 
wendung hohen Druckes wieder miteinander ver- 
einigt werden. - 

Osseinfasern bestehen aus entfetteten und von 
anhaftenden Fleischteilen, sowie mittels Salzsanre 
von Kalk- und Mineralstoffen befreiten Knochen, 
die nach Entfernung der Saure durch Wasser oder 
Sodalosung in feine biegsame Fasern umgewandelt 
werden. Nach der Erfindung sollen derartige rauhe 
Ossein- oder Knochenfasern wieder miteinander 
vereinigt werden. Der dadurch entstehende Stoff 
ist geeignct fur Flussigkeitsbehalter und Rohren, 
Isolierstoffe, Lederersatz usw. Dcr Stoff ist prak- 
tisch, feuerfest, gegen Wasser und Dampf auch 
bzi langerer Einwirkung fast unempfindlich. 

l'crfalrren zur Herstellung plastischer,'~ %ti Dreehsler- 
aaren geeigneter Massen. (El-. 186 997. K1. 
39b. Vom 11.19. 1906 ab. F r a n z S c h n e 1 ! 
in Gutenstein [Niedcriisterreichl, G e o r g 
W i 1 h e 1 m M a y e  r in W'r.-Neustadt und 
E m i l  H a r t w i c h  in Wien.) 

Patentanapruch : Verfahren zur Herstellung pla- 
stischer, zu Drechslerwaren geeigneter Massen, da- 
durch gekennzeichnet, dal3 eineni dicken Brei aus 
Getreidemehl und Wasser Pflanzenfasern oder 
Holzmehl, sowie geringe Nengen von 'I'ierfasern 
zugesetzt werden, worauf das ganze mit kieselsaurem 
Alkali vermischt und nach weiterem Durchkneten 
in passenden Fornien gepreot wird. -- 

Gegenstand der Erfindung ist eine Kunstmasse, 
aelchc wie Holz bearbeitbar ist und Tor dem Holz 
den Vorzug geringeren spez. Gew. besitzt. Zufrie- 
denstellende Ergebnisse wurden erhalten, wenn auf 
40 T. Getreidemehl nebst, der entsprechenden 
Menge Wassers 40 T. pflanzlicher Faser oder Holz- 
mehl, 2 T. Tierhaare und 18 T. Wasserglas genom- 
men werden. Diese Holzersatzmasse eignet sich 
insbesondere zur Anfertigung von Spulen. 

Verfahren zur Herstellung hurnartiger plastiseher 
Massen &us Keratinsubst'anzen, wie Horn, 
Haaren u. dgl. (Nr. 184 915. K1. 39b. Vom 
16./12. 1905 ab. Dr. J u 1 i u s H o f m e i e r 
in Kroisbach bei Graz.) 

Putentanspruche : 1. Verfahren zur Herstellung horn- 
artiger plastischer Massen aus Keratinsnbstanzen, 
wie Horn, Haaren u. dgl., dadurch gckennzeichnet, 
daB die mit verd. Mincralsaure bei einer Tempera- 

Karsten. 

W i e p n d .  

Wieqnnd. 
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tur bis etwa 70 behandelten Keratinsubstanxen 
so lange der Einwirkung eines alkalisch wirkenden 
Stoffes (z. B. Alkalilauge) ausgesetzt werden, bis 
eine Quellung der Masse eintritt, zum Zwecke, durch 
Kompression der Afasse ein hornartiges Endpro- 
dukt zu erhalten, welches in an sich bekannter 
Weise durch Formaldehyd gehartet werden kann. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
wirkung der alkalisch wirkenden Stoffe (z. B. 81- 
kalilauge) auf die mit Saure vorbeha.ndelte Keratin- 
substanx so lange ausgedehnt wird, bis eine voll- 
standige Losung der Masse eingetreten ist, zum 
Zwecke, durch Eindunsten der neutralisierten Lo- 
sung ein dem Case'in ahnliches Endprodukt zu er- 
halten, welches in an sich bekannter Weise mit 
Formaldehyd behandelt werden kann. - 

Die Vorbehandlung mit Saure ermoglicht die 
Quellung und Losung mittels sehr geringer Mengen 
Alkali, wahrend sie bisher nur bei hohen Tempera- 
turen oder mit-hochkonz. Alkalilauge erzielt werden 
konnte, wobei stets ein briichiges, technisch nahezu 
unverwcndbares Endprodukt erhalten wurde. Das 
nach vorliegend~m Verfahren erhaltene Produkt 
hat keine technisch in Retracht kommende Ver- 
anderung des Horncharakters erlitten. Das nach 
Anspruch 2 erhaltene Produkt ist mehr casefnartig. 

Stetig betriebene Sehlender mit absatzweise durch 
Senken ihres- Bodens erfolgender Entleerung. 
(Nr. 186 769. K1. 89f. Vom 7./1. 1906 ab. 
V i c t o r  K a r m i n  in Wien.). 

Patentanapruch : 1. Stetig betriebene Schleuder 
mit absatzweise durch Senken ihres Bodens erfol- 
gender Entleerung unter Benutzung cines durch 
die Spindelbohrung eingelassenen fliissigen oder 
gasformigen Druckmittels zur Bewegung des Bo- 
dens, dadurch gekennzeichnet, daW die Bewegung 
mittels einer urn die hohle Spindel angeordneten 
Presse crfolgt, dcren Tauchkolben mit dem Trom- 
inelboden unmittelbar gekuppelt ist. - 

Die Anwendung von Wasser- oder Gasdruck 
erubrigt alle hakenartigen Teile zum Festhalten 
des Bodens in angehobener Lage, welche infolge 
ihrer Abnutzung die Vorrichtung nicht einwandfrei 
arbeiten lassen. Da die Schleuderspindel lose ge- 
lagert ist, so weist die neue Schleuder einen ruhigen 
Gang auf, und iiberdies ist man durch die Art der 
Lagerung von eineni festen, gemauerten Funda- 
ment unabhangig, so daR man die Vorrichtung 
nicht nur wie bisher im ErdgeschoB aufstellen, 
sondern in jedem beliebigen Stockwerk zwischen 

Karsten, 

zwei Tragern aufhiingen kann. Sch. 

11. 2. Metallurgie und Hiittenf ach, 
Elektrometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
Elektrische Sehmelzversuehe zu Saul St. Marie. 

E u g i: n e H a a n e 1 berichtete im Kanadian Club 
von Toronto iiber rnit kanadischen Eisenerzen im 
H e r o u 1 t schen Ofen durchgefuhrte Schmelzver- 
suche. Der verwendete Ofen (mit 250 HP) war oben 
rnit feuerfesten Steinen, unten mit Kohle ausge- 

(Eng. Min. Journ. 81, 657. 7./4. 1906.) 

kleidet, durch welche die Stromzuleitung erfolgte. 
Die Versuche ergaben, daR Magneteisenstein sich 
ebenso leicht verschmelzen lief3 wie Hama.tit; das 
gewonnene Roheisen enthielt nur wenige Tausend- 
stel Prozente Schwefel, obwohl die verwendeten 
Erze bis 106 S enthielten, wallrend in Hochofen ge- 
wohnlich hur  Erze mit 0,1?6 S verwendet werden 
konnen. Weitere Angaben betreffen den Elektro- 
denrerbrauch und die Kosten der elektrischen Kraft. 
Bei Versuchen mit brikettiertem, nickelhaltigem 
Magnetkies mit l,6% S wurde cin schwefelfreies 
Ferronickel mit 4,50% Ni erzielt. 
Phillips Thompson. Elektrisehes Sehmelzen von 

Eisenerzen. (Eng. Min. Journ. 82, 24-25. 
7./7. 1906.) 

Die auf Veranlassung der kanadischen Regierung 
von H B r o u 1 t durchgefiihrten Versuche sollten 
die folgenden Fragen zum Gegeustande haben. 
1. Kann Magnetit in befriedigender und okono- 
mischer Weise auf elektrischem Wege verschmolzen 
werden? 2. Lassen sich auch stark schwefelhaltige, 
aber manganfreie Erze auf marktfahiges Roheisen 
verarbeiten? 3. Kann man Holzkohle an Stelle 
von Koks als Reduktionsmittel verwenden ? Die 
Einrichtung und die Dimensionen des verwendeten 
Ofens werden naher erortert. Ebenso ist eine 
Kostenberechuung angegeben. Bei Anwendnng 
von Magneteisenstein und Holzkohle war der Betrieb 
ganz zufriedenstellend. Auch schwefelhaltige Erze, 
sowie gerostete nickelhaltige Magnetkiesp und 
Erze rnit 506 Ti konnten auf elektrischem Wege 

Leon Guilfet. Der gegenwiirtige Stand der elektri- 
sehen Stahlgewinnung. (Le GBnie Civil 60, 89 
bis 93, 105-110, 124-127, 140-142, 156-158 

In  einer umfangreichen arbeit, die mit zahlreichen 
Abbildungen von Fabrikanlagen und Konstruktions- 
skizzen ausgeshttet ist, bespricht der bekannte 
franzosische Metallurg den gegenwartigen Stand 
der Stahlgewinnung auf elektrisehem Wege. Die 
hierzu angewandten Verfahren lassen sich nach 
den verwendeten Ofen gruppieren : 1. Elektroden- 
ofen, 2. Ofen ohne Elektroden. Von den Verfahren, 
die Elektrodenofen benutzen. werden behandelt die 
Verfahren von H B r o u l t ,  S t a s s a n o ,  K e l l e r  
und L e l e n x ,  der H a u t s  F o u r n e a u x  
e t  F o r g e s  d ' A l l e v a r d ,  v o n G i n  und 
von G i r o d. ofen ohne Elektroden (teilweise 
Induktionsofen) dienen als Grundlage fur ver- 
schiedene Verfahren von F e r r a n t i (industriell 
nicht betrieben), G i n  , K j e 11  i n ,  S c h n e i d e r 
und G i r o  d. Betreffs Einzelheit,en sei auf das 
Original verwiesen. Hinsichtlich der Zukunft der 
Elektrosiderurgie kommt G u i 11 e t zu folgenden 
Schliissen : Die Herstellung von Roheisen im 
slektrischen Ofen ist, sehr wichtig fur solche 
Lander, welche sich in ahnlichen Verhaltnissen wie 
Kanada befinden, wo namlich bedeutende Wasser- 
faille, keine oder nur sehr entfernt liegende Kohlen- 
lager und Erze vorhanden sind, die nach den ge- 
wohnlichen Methoden schwer zii verarbeiten sind. 
Die Herstellung von Stahl unmittelbar im elek- 
irischen Ofen kann nur in solchen Anlagen Aussicht 
iaben, die iiher eine hinreichend groWe und nicht 
;ewe Wasserkraft verfiigen. Wenngleich das di- 
,ekte Verfahren alle Art,en Stahl herzust,ellen ge- 

Ditz. 

gut verarbeitct werden. nitz. 
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stattet, wird es wahrscheinlich doch nur bei Stahlen, 
die hoch im Preise sind, wie gewohnliche Werkzeug- 
stahle, Spezialstahle usw., verwendet werden kon- 
nen. Dagegen wird sich zweifellos die Herstellung 
von Stahl im elektrischen Ofen nach dem gemisch- 
ten Verfahren, d. h. Verwendung des elektrischen 
Ofens zur Vollendung der nach dem gewohnlichen 
M a r t i n - oder auch B e s s e m e r verfahren be- 
gonnenen Raffinierung, am meisten entwickeln; 
man wird so Stahle gewinnen konnen, die sich dem 
Tiegelstahl nahern und fur zahlreiche Zwecke von 
groBer Bedeutung sind. Wth. 
Herrmann Roehling. iiber die Fortsehritte in der 

Elektrostahldarstellung. (Vortrag, gehalten auf 
der Hauptversammlung des Vereins deutscher 
Eisenhuttenleute am 9. /12. 1906. Stahl u. Eisen 
27, 81-88. 16./1. 1907.) 

Verf. bespricht die Fortschritte des Induktionsofen- 
prozesses. Zunichst wird die Wirkungsweise des 
K j e 1 1 i n schen Ofens, hierauf die konstruktiven 
Einzelheiten und die Leistungen des Induktionsofens 
in stahltechnischer Hinsicht erortert. Bei Versuchen 
in Volklingen konnte Stahl, der l/lo% und daruber 
Schwefel enthielt, his auf Spuren von Schwefel in 
ganz kurzer Zeit ( 11/2-2 Stunden) gereinigt werden. 
Auch die Entfernung von Phosphor gelingt in jcdem 
Umfange. Schwieriger ist die Entfernung von grol3en 
Mengen Kohlenstoff in Gegenwart von groBeren 
Mengen von Phosphor bei basischer Ofenzustellung. 
Es macht aber keine Schwierigkeiten in sehr kurzer 
Zeit beliebige Mengen von Kohlenstoff zu entfernen, 
falls in dem Eisen geringere Mengen von Phosphor 
enthalten sind. Dies gelingt umso schnellor, je ge- 
ringer der Phosphorgehalt ist, bei O , l %  sehr gut. 
h n l i c h  ist es mit dem Mangan und Sillcium. Die 
Ergebnisse der Versuche in Volklingen werden zah- 
1enmLBig angefuhrt. SchlieBlich wird die elektrische 
Seite des Induktionsofens besprochen. An der sich 
anschlieBenden Diskussion beteiligtcn sich H a n s 
G o l d s c h m i d t ,  E i l e n d e r ,  V. E n g e l -  
h a r d t ,  E i c h h o f f  u n d R o c h l i n g .  Ditz. 
Fritz Cirkel. Die Herstellung YOU Roheisen im elek- 

trisehen Ofen. (Stahl u. Eisen 26, 1369-1373. 
15./11. 1906.) 

Verf. berichtet nach dem amtlichen Bericht uber 
die Ergebnisse der in Sault St. Marie zu Ontario im 
Auftrage der kanadischen Dominial-Regierung von 
Dr. H a n  e e 1 ,  Direktor der Mines Branch, aus- 
gefuhrten Versuche zur Herstellung von Roheisen 
im elektrischen Ofen. Der verwendete Ofen wird 
an der Hand einer Zeichnung beschrieben, die Ana- 
lysen des Rohmaterials, des Eisens und der Schlacke 
sowie die Versuchsergebnisse sind in Tabellen zu- 
sammengestellt. Zum Schlusse wird eine Kosten- 
berechnung fur ein Ausbringen von 120 t in 24 
Stunden bei einer Anlage von 1000 PS. angegeben. 

E. C. Ibbolson. Der elektrisehe Stahlsehmelzofen 
von Kjellin. (Metallurgie 3, 509-511. 8 4 8 .  
1906.) 

Verf. bringt einige neue Angaben uber den Betrieb 
des K j e 11 i n schen Ofens. In  Gysinge (Schweden) 
wurden wahrend des mit dem 31. Mai schlieBenden 
Jahres in einem 1 t pro Abstich liefernden fest- 
stehenden Ofen 950 t Spezialstahlingots hergestellt. 
Dis Hauptmenge derselben wurde aus Chargen 
erschmolzen, welcho zu SOo,(, ails schwedischem 

Ditz. 

weiRen Roheisen und zu 20% aus Stahlschrott be- 
standen. Der Kohlenstoffgehalt wurde durch Zu- 
satz von Briketts geregeft. Die durchschnittlich in 
diesem Jahre gebrauchte Zeit pro Charge bei 
Brikettzusatz betrug 71/8 Stunden, der Kraftver- 
brauch pro t 1128 KW-Stunden. Eine Charge lBBt 
sich bei Brikettzusatz leicht in 61/2 Stunden und 
ohne dieseu in 5 Stunden herunterarbeiten. Es 
werden Zahlenangaben von einigen typischen 
Chargengangen gemacht. Der Stahl wurde vorteil- 
haft in der Werkzeugbranche verwendet. Folgende 
Spezialstahle wurden ebenfalls hergestellt : Wolfram- 
stahl (einschlieBlich permanent magnetischem 
Stahl), Chromstahl, Nickelstahl, Nickelchromstahl, 
Schnelldrehstihle. Ditz. 
Vezes. Plektrolytische Darstellung der Resinrte. 

31./3. 1906.) 
Will man das Resinat eines Metalles herstellen, 
z. B. des Bleies, so unterwirft man der Elektrolvse 
eine sehr verdihnte Losung eines Natriumsalzes 
(1 : loo), von der Art, daB das entsprechende Blei- 
salz wasserloslich ist. Als Anode dient eine Blei- 
platte, als Kathode eine Kohlenplatte oder ein 
von $lkalien nicht angreifbares Aletall. Die Kathode 
wird mit Kolophonium rings umgeben. Es bildet 
sich einerseits em losliches Bleisalz, andererseits 
Natronlauge; die Natroiilauge lost das Harz auf, 
und beim Durchmischen drr Fliissigkeit entsteht 
das Bleiiesinat. Mii. 
Walter Stoeger. Elektrolytischer Kupfergewinnungs- 

prozell. (Metallurgie 3, 820-827. 22./12.1906.) 
Verf. beschreibt ein von St. v. L a s z c z y n s k i 
ausgearbeitetes eloktrolytisches Verfahren zur Er- 
zeugung von Kupfer aus seinen Erzen. Die Erze 
werden zuerst zerkleinert, dann, falls sie geschwefelt 
sind, brikettiert und geriistet. Das geriistete Erz 
wird mit verd. H2S04 ausgelaugt, so daW alles Kup- 
fer in Form von &SO4 in Losung geht. Diese Lii- 
sung wird so lange unter Anwendung unloslicher 
Anoden elektrolysiert, bis nur rnehr Spuren von 
Kupfer darin enthalten sind. Die verbleibende 
Endlauge wird wieder zum Extrahieren von frischem 
Erz verwendet. Die aus Bleiblech bestehenden 
Anoden sind mit einer eng anliegenden Umhullung 
aus dickem Baumwollgewebe versehen. Dadurch 
ist die Anode von einer ruhenden Flussigkeits- 
schicht umgeben, selbst wenn der ubrige Elektrolyt 
stark bewegt wird. Eine nach dem naher beschrie- 
nen Verfahren arbeitende Anlage wurde bei der 
Kupfergrube Miedzianka bei Kielce-Checiny (Ru8- 
sich-Polen) errichtet. Ditz. 
W. Stoeger. Die Hupfergruben und die dektrolj - 

tisehe Kupferhiitte in Miedzianka. (Osterr. Z. f. 
Berg- u. Huttenw. 54, 387-391. 26./7. 1906) 

Verf. beschreibt das Vorkommen von Kupfererzen 
in Miedzianka (Russisch-Polen) und die Einrich- 
tung und Betriebsfuhrung der dortigen Kupfer- 
hutte. nitz. 
W. 6. Swart. Die elektrostatisehe Seheidung $on 

Kupfererzen. (Mining Magazine 13, 517-518. 
Juni 1906.) 

In dem vor der Colorado Scientific Society gehalte- 
nen Vortrage berichtet der Verf. uber die mit der 
Scheidung komplexer Zinkerze mittels des Blake- 
Morscher-Separators bisher erzielten Erfolge. In 
bezug auf die Silikate sind bisher keine zufrieden- 
stellenden Resultate erlialten worden, trotzdem 

(Bll. soc. d'encour. 105, 356. 
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halt Verf. die Versuche nicht fur absolut aussichts- 
10s. Mit den Carbonaten liegt die Sache nicht vie1 
besser. Die am meisten versprechenden Resultate 
sind mit Kupfercarbonaten mit kieseligem Gangge- 
stein erzielt worden, wahrend die in Kalkstein ein- 
gebetteten Carbonate sich schlecht scheiden lassen. 
Zu Golconda in Nevada ist ein Separator zur Schei- 
dung von Choleopyrit von schwerem Granat- und 
Spinellganggestein benutzt werden. Die Ausbeute 
von Cu stellt sich auf 77,22y0, die Gold- und Silber- 
ausbeute dementsprechend. Dem Verf. zufolge lassen 
sich irgendwelche Kupfersulfide rnit schwerem 
Ganggestein, mag dasselbe in Spinell, Granat oder 
Baryt bestehen, bequem scheiden. - Die elektro- 
statische Scheidung empfiehlt sich speziell fur 
wasserarme Gegenden. Als ein weiteres Anwendungs- 
feld dieser Scheideart bespricht Verf. die Behandlung 
das Zugstaubes der Kupferschmelzereien, bei 
welcher sehr giinstige Ergebnisse erzielt worden 
sind. D. 
Lawrence Addicks. Uber elektrol ytisehes Hupfer. 

(J. Franklin Inst. 160, 421-433. Dezember 
1905.) 

In  den amerikanischen Kupferraffinerien werden 
allgemein hochgradige Anoden angewendet mit 
98-99,5yo Cu, 0-9,3 kg Ag und 0--1,25 kg Au 
per Tonne und 0-2% As. AuBerdem sind noch 
geringe Mengen von Sb, Bi, Fe, Ni, S, Se, Te, Si 
vorhanden. Se, Te und die Edelmetalle gehen in die 
Schlamme. Diese werden auf Ag uncl Au verarbeitet, 
wahrend 8e und Te nur selten gewonnen werden, 
da speziell letzteres fast gar keine Anwendung 
findet. As, Sb und Bi gehen teilweise in die 
SchlBmme, teilweise in die Losung. GroBcre 
Mengen von Arsen mirken storend. Der Anoden- 
schlamm enthalt durchschnittlich : 40% Ag, 2% Au, 
25% Cu, 5% Se und Te, 10% As und Sb, 18% Pb, 
SiOz, H,S04 usw. Das Kathodenkupfer enthalt 
99,93y0 Cu mit Wasserstoff als hauptskichliche Ver- 
unreinigung. Gutes Kathodenkupfer sol1 nur 
wenige Tausendstel Prozente As und Sb enthalten. 
Verf. wies nach, daR bei einem Gehalte von 0,0013~0 
As oder 0,0071 yo Sb die Leitfahigkeit um 1% er- 
niedrigt wurde. Der EinfluB verschiedener Verun- 
reinigungen auf die Eigenschaften des Kupfers ~ i r d  
naher besprochen. Dilz. 
H. Koch. Neucre Untersuchungsmetlioden fiir die 

elektrolytisehe Hupferraffination. (Z. anal. 
Chem. 46, 29-37. Januar 1907.) 

Es handelt sich hier um die Untersuchung der Sul- 
fatlaugen auf freie Sauren, Kupfer und Arsen. Zur 
Bestimmung der freien SBure wird die Titrierung 
nach K i e f f e<r (Z. anal. Chem. 29, 76) empfohlen, 
welche darauf beruht, daB schwefelsaures Kupfer- 
oxydammoniak durch freie Schwefelsaure in Am- 
moniumsulfat und Kupfersulfat zersetzt wird. 

Die beiden Salze werden dabei klar gelost. 
1st jedoch ein geringer UberschuB des Kupfer- 
ammoniumsalzes vorhanden, so entsteht eine Trii- 
bung, welche die Reaktion ah beendet bezeichnet. 
Zur Darstellung der Titerfliissigkeit werden 65 g 
des Doppehalzes und 6 g Ammoniumsulfat in ca. 
800 ccm destillierten Wassers gelost und nach 
zwolfstiindigem Stehen auf 1 1 filtriert. Das 
angewandte Wasser mu8 von Kohlensaure befreit 
sein. 

Das Kupfer wird durch Titration mit Schwefel- 

iatrium bestimmt. Die Schwefelnatriumlosung er- 
ialt man am reinsten, wenn man 6 g Atznatron in 
500 ccm Wasser last, die Losung halbiert, die eine 
Halfte vollkommen mit Schwefelwasserstoff sattigt, 
iie andere hinzufiigt und das Gemisch zum Liter 
verdiinnt. Zu 26 ccm der zu priifenden Lauge setzt 
man 20 ccm Schwefelslure (25' Bi..) sowie 30 ccm 
Chloroform hinzu und verdiinnt mit Q7asser. So- 
dann 1 i B t  man etwas Schwefelnatrium einflieBen 
und schuttelt kraftig um. Der Niederschlag geht 
sofort in die Chloroformschicht uber, und die iiber- 
stehende Fliissigkeit wird wasserhell. Man wieder- 
bolt das Schiitteln nach jedem Zusatz von Schwefel- 
natrium, bis nicht die geringste Triibung mehr zu 
erkennen ist. 

Zur Bestimmung des Arsens wird folgender- 
maRen verfahren : 20 ccm Bebriebslauge (mit ca. 
100 g freier Same und 1 g Arsen im Liter) werden 
in einem Kolbchen bis zum Entweichen von Schwe- 
felsauredampfen eingedampft und nach dem Ab- 
kiihlen mit 20 g grobgestoBenem Eisenvitriol be- 
schickt, wobei bedentende Warmeentwicklung statt- 
findet. Nach volligem Erkalten gibt man 70 ccm 
rauchende Salzsaure zu. Durch schnellcs Erwarmen 
destilliert man das Arsen vollstandig als Chloriir in 
eine mit warmem Wasser gefiillte Vorlage iiber. 

Das Destillat wird mit Kalilauge schwach al- 
kalisch gemacht, nach Abkiihlen mit Salzsaure an- 
gesauert und mit 50 ccm einer kalt gesattigten 
Natriumbicarbonatlosung versetzt. .Each Zusatz 
von Starkelosung geschieht die Titration rnit 
oder 2/loo-n. Jodlosung. 

Auch das Feinkupfer kann nach der Destilla- 
tionsmethode auf Arsen gepriift werden, wenn man 
das Amen durch Fallung als arsensaure Ammoniak- 
magnesia vorher von der Hauptmenge des Kupfers 
trennb. Wr. 
W. We.4. Johnson. Elektrischer Zinkofen. (C.  S. 

Im Gegensatz zu D e L a v a 1 verwendet der Er- 
finder bei seinen in groBem MaBstabe betriebenen 
Versuchsarbeiten auf dem Werke der Lanyon Zinc 
Co. einen Widerstandsofen. Die Wande 1 bestehen 
aus feuerfestem Stein. Die elektrische Verbindung 
wird durch die Seitenwande mittels Icohle- oder 
Koksblocken 5, 6 hergestellt, die paarweise einander 
gegenuber angeordnet sind. Eins dieser Paare be- 
findet, sich an jedem Ende dcs Ofens. Die Blocke 5,5 

Patent 814 050, 6./3. 1906.) 

sind mit dem Pol 9, die Blocke 6,6 mit dem anderen 
Pol LO verbunden. Der Herd des Ofens ist mit 
einer Schicht eines refraktorischen Materials (Kiesel- 
erde, feuerfestcr Stein oder Bauxit) bedeckt. Zwi- 
schen den Kohlenblocken 5,5 und 6.6 sind lose 
Massen von leitendem Koks 12 eingetragen, welche 
die eigentlichen Elektroden bilden. Uber der re- 
fraktorischen Schicht 11 und an den Seitenwanden 
hinauf wird hochgrsdiges Erz, vermischt mit Koks 
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von hohem Widerstand, 13, eingetragen, z. B. ge- 
rostetes Zinkerz von 80-90°/, Zinkoxyd rnit ge- 
ringen Afengen Eisen, Kalk und Blei, vermiseht mit 
8-10-maschigem Koks, zusammen mit genugend 
feinem Koks fiir die Reduktion. Uber nnd inner- 
halb dieses sehr widerstandskrkftigen Teiles der 
Charge wird die eigentlirhe Charge eingetragen, 
die aus Erz von 50-709/, Zinkoxyd, 15-30~0 
Eisen und geringeren Mengen Kalk, Blei, Kupfer 
usw. besteht und rnit Koks vermiseht ist, uin eine 
verh&ltnism&Big wenig widerstandskraftige Charge 
zu erhalten. Die beiden Teile der Charge stehen 
in elektrisehem Kontakt mit den Kokselektroden 
12.12. Im allgemeinen sind die Chargen so verteilt 
und von solcher Zusammensetzung, daW die Warme 
iiberall in dem Ofen gleichmBGiig ist. Die langs der 
Seitenwande befindliehe Chargensehieht schutzt 
diese gegen Besehadigung durch das arme Erz. 
4 bildet den Abzug fur die fluchtigen Reaktions- 

Edward R. Taylor. Elektriseher Zinkofen. (Trans- 
act. Amer. Electroehem. Soc., Philadelphia, 

Verf. hat  in der vorgelegten Arbeit eine 4banderung 
seines Schwefelkohlenstoffofens beschrieben, der 
sich ganz besonders zur nestillation von Zink, 
Blei usw. eignet. Von ausnebmend gutem Erfolg 
hat  sieh der Gcbrauch yon zerldeincrter Kohle i~ls  
Elektrode in diesem Ofen erwiesen, und %war unter 
jahrelanger Erprobuug in groWem Maflstab. Der 
Ofen ist sehr billig und geeiqnet fiir immerwhhrenden 
Betrieb. D. 
T. Slater Price und 6. H. B. Judge. Die elektro- 

lytische Abseheidung des Zinks mit Milfe rotie- 
render Elektroden. (Oil and Colourman's Joum. 
1906, 1750,) 

Die quantitative Abscheidung des Zinks mittels 
Elektrolyse gelingt uach den gewohnlichen Me- 
thoden nicht vollkommen. Bei Verwendung ro- 
tierender Elektroden von Platin oder Nickel kann 
das Zink auch aus Losungen, welche freie Sehwefel- 
saure bis zu 2% enthalten, leicht ausgeschieden 
werden. IWU. 
Anson C. B e t h  Elektrisehes Blt.isehmelzen. (Elee- 

trochemical and Metallurgical Industry 4, 
196-173. Mai 1906.) 

Verf. besehreibt ein von ihni und Ur. XI. V a 1 e n - 
t 1 n e ausgearbeitetes Verfahren, Bleiglanz in einem 
gesehmolzenen Bade zu elektrolysieren. E6 be- 
steht aus zwei Operationen, erstens dem Verschmel- 
zen des Erzes zwecks Erzeugung eines hoheren 
Rleisulfidgehaltes, unter Ausseheidung von Kalk, 
Aluminiumoxyd, Kieselsiure nsw., nnd zweitens 
der Elektrolyse des gesehmolzenen Steins in soleher 
Weise, daB das Eisen in Form von Sulfid ge- 
sehmolzen bleibt und das Blei nieht verunreinigt, 
noeh das elektrisehe Bad verstopft. Die erste Ope- 
ration geht in einem Schmelzofen vor sieh, anf dessen 
Boden sieh geschmolzener Stein befindet. Der Ofen 
wird durch Weehselstrom mittels zweier grol3en 
Elektroden erhitzt. Um den Stein dureh einen 
Widerstandskanal, welcher langs drei Seiten des 
Ofens lauft, zu bewegen, ist ein Querkanal mit 
zwei kleineren Elektroden an den Enden vorge- 
sehen. An deni Kreuzungspunkt der Kanale be- 
findet sich ein magnetisches Feld. Wird ein Strom 
durch den Querkanal geleitet, so wird in dem 

produkte. D. 

2.-8./5. 1907.) 

Kauptkanal Bewegung in longitudinaler Richtung 
iervorgerufen. Der dureh den Kana1 zirkulierende 
Stein wird erhitzt, und mittels eines kontinuier- 
iehen Sromes lal3t' sich die Temperat'ur auf dam 
Herd gleiehm33ig erhalten. Der Verbrauch an 
Elektroden, die nur mit' Metal1 oder Stein in Kon- 
takt sind, ist auWerordentlieh klein. Die Kosten fur 
lie Eintragung des Erzes und das Absteehen tler 
Produkte stellen sich auf 0,50 Doll. fur 1 t,, fur 
Reparaturen 0,25 Doll., Heizniittel 0,25, Sehmelzen 
ler Sehlaeke im Geblaseofen 0,40 Doll. und Betriebs- 
kraft bei einem Preise von 20 Doll. oder 40 Doll. 
Eur I PS.-Jahr 1,04 Doll. bzw. 2,08 Doll., so duW 
3ieh die die Gesamtkosten auf 2,44 Doll. bzw. 
3,48 Doll. st'ellen. Bei der zweiten Opemtion mird 
cler Stein in festem dder gesehmolzenem Zustande 
in einen Tiegel eingetragen, der geschmolzenes 
Koehsalz enthalt. Das aus GuBeisen her- 
gestellte, in Afauerwerk eingesetzte GefaB dient als 
Kathode, es ist innen mit Ziegeln gefuttert. Die 
Anoden bestehen a.us Kohle oder vorteilhaft'er 
aus Graphit. Eine Misehung von Salzen ist ah 
Elektrolyt weniger geeignet als blofies Na- 
triumehlorid, da die erstere die Neigung hat, an der 
OberflSiehe des Elektrolyten eine Kruste zu bilden 
und den Strom zu hemmen. Die Blei- und Eisen- 
sulfide des Steins losen sich in dem Elelrtrolyt nicht 
auf, so daW die Oberflaehe des Steins zur Kathode 
wird. Die Wirkung des Stromes anfangs besteht 
darin, Chlor an der Anode freizumachen und an 
der Kathode Blei zu reduzieren und Natriumsulfid 
zu bilden. Naeh kurzer Zeit geht Schwefelchlorid 
uber und spater Schwefel allein, da Schwefelsulfid 
sieh an der Kathode ansammelt, wahrend die 
Spannung nachlaBt. Da es nieht wunschensivert ist, 
Chlor mit dem Sehwefel zu erzeugen, so ist. fur ge- 
niigende Menge von Natriumsulfid zu sorgen, das 
zweckmaBig dureh Reduktion von Sulfat beson- 
ders gewonnen wird. Das gebildete Natriumsulfid 
lost sich nieht leieht in dem Xalzelektrolyten, hat  
indessen bedeutende Affinitat fiir Eisensulfiir, rnit 
dem es ein schmelzbares Doppelsulfid bildet. Die 
Kosten dieser Operation werden fur 1 t auf 4,25 Doll. 
bzw. 2,98 Doll. (je nach dem verschiedenen Preise 
fur die elektrisehe Kraft) angegeben, wovon auf 
Arbeitslohn 0,75 Doll., Reparaturen 0,25 Doll., 
Natriumsulfid 0,38 Doll., Salz 0,OS Doll. und das 
Rosten des abgestoehenen Steins 0,25,1h11. ent- 
fallen. Insgesamt stellen sich die ungefahren ITosten 
hiernach auf 7,31 Doll. bzw. 5,12 Doll. Der Auf- 
satz ist, dureh Abbildungen des Ofens illustriert. D. 
Ralph C. Snowdon. Elektrolytisehe Fiillnng YOU 

Blei aus Aeetatlijsangen. (Transactions -413. 
Electrochemical Society, Ithaca, N. Y., 1.---3./5. 
1906, advance sheet,.) 

Der Zweck der vom Verf. ausgefiihrten Experi- 
mente ging dahin, naehzuweisen, daW man selbst 
aus einer Bleiacetatlosimg eine gute dbsetzung er- 
zielen kann, sei es dureh sclmelle BewegFg des 
Elektrolyten oder durch Zusatz von Gelatine. 
An sich empfiehlt, sich diese Liisung ziir Ausfallung 
von Blei nicht, andere Losungen, insbesondere 
Fluorsilikat, eignen sich bedeutend besser. 
1). Tommasi. Elektrolytisehe Darstellnng von 

sehwammigem Zinn. (Z. f .  Elcktrochern. I t ,  
145-146. 2./3. [1./2.] 1906; &lonitcur Seient. 
10 ,  356-387 [1906].) 

D. 
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Zur Darstellung von schwammigem Zinn bedient 
sich der Verf. einer rechtwinkligen Zelle mit 2 Zinn- 
anoden, zwischen denen eine in das Bad nur teil- 
weise e,intauchende Kupferscheibe rotiert, die die Ka- 
thode bildet. AuBerhalb der Fliissigkeit liegen an 
der Scheibe zwei bewegliche Schaber, die den nieder- 
geschlagenen Zinnschwamm zeitweilig abkratzen. 
Geeignet angeordnete Rinnen nehmen das Zinn auf 
und fiihren es durch Wasserspiilung in einen Be- 
halter. Die Rotationsgeschwindigkeit der Scheibe 
richtet sich nach der Stromdichte. Beim Abkratzen 
des Zinns unterbricht man den Strom. Als Vorteile 
seines Verfahrens fiihrt der Verf. die folgenden an. 
Die Polarisation ist durcli die Bewegung der Ka- 
tliodc und durch die Reibung der Schaber gegen die 
Oberflache unterdriickt. Da das Zinn standig ent- 
fernt wird, so fallt es nicht auf den Boden der Zelle, 
und es kann keinen KurzschluQ hervorrufen, wes- 
halb man die Elektroden sehr nahe aneinander 
stellen und somit den Badwiderstand verringern 
kann. Die Dichte der Fliissigkeit bleibt infolge der 
Durchriihrung iiberall dieselbe. Die Ausbeute an 
Zinn betragt 86,4y0. Dr- 
B. Neumann. Studien zur elelitrolytisehen Fallung 

(Z. f.  Elektro- 

Die Untersuchungen des Verf. haben ergeben, daO 
bei der Elektrolyse von verd. Cyanidlosungen die 
von A n d r e o 1 i vorgeschlagenen Bleisuperoxyd- 
anoden unbrauchbar sind, da durch die feinen Risse 
des B1eisuperoxyds hindurcli das met.allische Blei 
unter Bildung von Cyanblei angegriffen wird. Man 
arbeitet bei der Elektrolyse der Goldlosungen am 
besten mit Stronistirke von 0,5 Amp./qm. Die 
Stromausbeuten bleiben im I>urchschnitt weit unter 
1%. Verf. hat festgestellt, daO sich Kohleelektroden, 
am besten aus Achesongraphit, sehr gut zur Ab- 
scheidung des Goldes eignen. Die Verwendung 
dieser Elektroden wird dam notig, wenn man beab- 
sichtigt, das darauf ausgeschiedene Rohgold direkt 
durch weitere Elektrolyse zu raffinieren, was in 
sauren Chlorgoldlosungen moglich ist. In Gold- 
losungen, die mit Leitsalz versetzt sind, sind dabei 
niit niederen St'romdichten auaerordentlich gunstige 
Stromausbeuten zu erzielen. Herrmann. 
Mooshegh Vaygonny. Zwei elelitroehemisehe Ver- 

fahren fur die Extrahierung von Silber nnd Gold. 
(Nach Electrochemical and Metallurgical In- 
dustry 4, 314-316. August 1906.) 

Dis mit, Tonopah-, Gold- und Silbererzen ausge- 
fiihrt,en Experimente bezweckten 'die Ausarbeitung 
eines L a n g e scben Verfahrens fur die Extrahie- 
rung sowohl von Gold als von Silber ohne vorheriges 
Rosten, unter Henutzung einer nicht kostspieligen, 
der Gesundheit nicht schldlichen Losung, die sich 
selbst erneuert. Der Verf. hat  zwei derartige 
zyklische Verfahren ent'wickelt. 1. Das ,,Chloridier- 
verfahren". Dies beruht auf der Verwendung von 
sauren Losungen von Eisenchlorid oder -sulfat, in 
Gegenwart von starkkonzentrierten Chloridlo- 
sungen, insbesondere Chlorwasserst,offsaure und 
Chlornatrium, die als Losungsmittel auf Chlorsilber 
wirken. Die durchschnittliche Ausbeute stellte sich 
unter richtigen Verhaltnissen auf iiber 95% Silber 
und 60-88y0 Gold, je nach demCharakter des Erzes. 
Die aufgelosten Metalle wurden mittels Elektro- 
lyse, susgebracht. Von besonderem Interesse ist es, 

des Goldes aus Cyanidlosung. 
chem. 12, 569 [1906].) 

daB die Neuoxydation der wahrend der Zersetzung 
der Sulfide gebildeten Ferrosalze und die Rege- 
neration der Ferrisalze sich leicht ohne die Ver- 
wendung irgendeines Diaphragmas ausfiihren lie& 
Ferner ergab sich keine Schwierigkeit, die Neuoxy- 
dierung der Losung so weit fortzusetzen, daB die 
letztere eine erhebliche Menge freies Chlor enthielt, 
das als Losungsmittel fur das Gold wirksam wurde. 
Durch Zusatz einer sehr geringen Menge Leim erhielt 
man gute zusammenhangende Absetzungen. 2. Das 
andere Verfahren beruht auf der Verwendung von 
Persulfaten, gleichfalls in Verbindung mit konz. 
Chloridlosungen. Von speziellem Interesse dabei 
ist, da5 die Oxydation der Silber- und der Goldsul- 
fide durch die Einwirkung eines und desselben 
Stoffes, namlich des Persulfats, erfolgt, ohne von 
der Entwicklung von Chlor durch Elektrolyse ab- 
hangig zu sein. Um diese doppelte Wirkung zu er- 
zielen, macht Verf. von der Tatsache Gebrauch, daB 
Chloride durch Persulfate zersetzt werden, unter 
Freimachung von Chlor, wahrend andererseits Sul- 
fide rasch durch sie in Sulfate umgewandelt werden, 
wobei sie selbst zu einfachen Sulfaten werden. Die 
erstere Reaktion scheint nach folgender Gleichung 
stattzufinden : 

2NaCl + K,S20s + &SO4 = Na,S04 + K2S04 

Die Zersetzung des Chlorids b a u h t  dabei zunachst 
auf der Bildung von freier Uberschwefelsaure ge- 
maB der Gleichung : 

K&Os + HZSOk = K,SO4 + H2S20a, 

die sodann auf die Chloride in nachstehender Weise 
einwirkt : 

+ HtSO, + C12. 

2NaC1 + H&Os = Na2S04 + €€,SO4 + C1, 

Wahrend bei den gewohnlichen Saure- und Persul- 
fatkonzentrierungen die Chloride nur langsam ange- 
griffen werden, was vom praktischen Standpunkte 
aus ziemlich giinstig ist, da die Auflosung des Goldes 
durch das freigemachte Gold nur eine langsame, 
aber fortgesetzte Einwirkung erfordert, geht die 
Zersetzung der Sulfide in vie1 schnellerer Weise vor 
sich. Die Reaktionen scheinen hier gemaB der fol- 
genden Gleichung stattzufinden : 

wenngleich eine bedeutende Menge des in den 
Metallsulfiden enthaltenen Schwefels vollstandig 

Douglas Lay. Elelitrolyse von Gold aus Cyanid- 
losungen. (Eng. Nin. Journ. 83, 801-803. 
27.14. 1907.) 

Die elektrolytische Goldfallung aus Cyanidlosungen 
ist wohl nicht von so allgemeiner Anwenbharkeit 
wie die Zinkfallung, besitzt aber zweifellos beson- 
ders bei schwachen Losungen gewisse Vorteile. Verf. 
beschreibt die Anlage der elektrischen Fallung auf 
der Reliance Mill bei Nelson, B. C., in welcher in 24 
Stunden 150 t Lauge entgoldet werden. Die in die 
FallungsgefaQe eintretende Fliissigkeit muB klar, 
d. h. so weit als moglich frei von suspcndierten Tei- 
len sein. Die drei vorhandenen FallungsgefaOe 
sind je 10,5 m lang, 1,s m breit und 0,9 m hoch und 
enthalt,en je 320 qm Kathodenoberflliche. Die 
Losungen enthalten O,lo& KCN. Die ans Eisenblech 

zu Schwefelsaure oxydiert wird. D. 



XX. Jahrgang. 
~~f~ 50. 13. Dezemher ,907.] Metallurgie und Hiittenfaoh, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. 2 183 

bestehenden Anoden sind in die Holzwand des Bades 
so eingelassen, daB sie abwechselnd bis auf den Bo- 
den reichen bzw. einige ern hoher eingesetzt sind. 
Der Strom der Lauge wird so gezwungen, standig 
auf- und abzusteigen. Die Kathoden bestehen aus 
Bleiblech, die Spannuug betragt 4-5 Volt, die 
Stromdichte 0,02-0,03 Amp. per Quadrat,fuB. Die 
Anoden werden durch die Wirkung des Stroms unter 
Bildung von Eisenoxydhydrat, angegriffen. Halt 
man die Losung schwach alkalisch, so ist die Cyanid- 
zerstorung verschwindend klein. Die Pallung der 
Edelmetalle ist naliezu vollstlndig. Ditz. 
D. K. Tuttle. Elektrolytisehes Raffinieren YOU Gold 

(Jahresbericht des Direktors der 

Die elektrolytische Raffiniermethode wurde in den 
Vereinigten St,aaten zuerst von dem Verf. in der 
Miinze zu Philadelphia angewendet. Gegenwartig 
erfolgt das Raffinicren der beideu Edelmetalle 
dort ausschlielilich auf diesem Wege. Verf. gibe 
eine ausfiihrliche Beschreibung des Vcrfahrens und 
bemerkt u. a., da13 je nach dem Charakter des be- 
handelten Metalles zwei verschiedene Methoden zur 
Anwendung kommen. Fur Gold von grooer Fein- 
heit, mit einem Gehalt von 40/1000 bis 60/1000 Ver- 
unreinigungen (Silber, Platin, Kupfer, Blei usw.) 
wird das W o h 1 w i 11 sche Verfahren benutzt. 
Besteht das Metal1 hauptsachlich aus Silber, so wird 
als Elektrolyt eine 3%ige Silbernitratlosung in 
Wasser verwendet, der 11/2yo freier Salpetersaure 
zugesetzt wird. Die irdencn Tanks haben eine 
Grundflache von 40 x 20 Zoll und eine Hijhe von 
elf Zoll (101,6 x 50,8 x 27,9 cm). In jedem sind 
42 Anoden und 40 Kathoden an Leitungsstaben 
aufgehangt. Die Anoden bestehen zu 300/1000 T. aus 
Gold, die iibrigen 700/1000 setzen sich aus Silher, 
Kupfer und anderen Verunreinigungen als Scheide- 
material zusammen. Sie sind 71/4 Zoll lang, 21/, Zoll 
breit und 3/* Zoll dick (18,4 x 6,35 x 0,95 cm). 
Die Kathoden bestehen in Streifen Feinsilber von 
gleicher Lange und Breitc, die zu einer Dicke von 
0,016 Zoll (= 0,0406 em) ausgewalzt sind. *Je 
acht Zellen sind serienweise miteinander verbunden. 
Die Stromdichte betrlgt 0,05 Amp. fur 1 Quadratzoll. 
Das Silber und die anderen loslichen Metalle werden 
aus der Anode durch die vereinigte Wirkung des 
Stromes und des Elektrolyten extrahiert, wahrend 
das Gold als ein schokola,denbrauner Stoff zuriick- 
bleibt', der geniigende Kohasion besitzt, um die 
urspriingliche Anodenform zu behalten. Inzwischen 
wird auf der Kathode reines Silber in kristallinischer, 
aber zusammenhangender Form abgesetzt (bei dem 
Verfahren von M o b i u s und anderen wird keine 
zusammenhangende Absetzung erhalten, vielmehr 
bildet das Silber kristallinische Kornchen, die von 
der Kathode auf den Boden der Zelle fallen), was 
durch den Zusatz einer sehr geringen Menge eines 
Kolloids, wie Gelatine, zu dem Elektrolyt erreicht 
wird. Die Kathoden werden mit Wasser gewaschen, 
ohne FluBmittel geschmolzen und in Barren ge- 
gossen. Verf. macht auf e k e  neue Beobachtung 
aufmerksam, daB, wenn die Einwirkurig des Stromes 
auf die Anoden fortgesetzt wird, nachdem der groBte 
Teil des Silbers aufgelost ist, der naszierende Sauer- 
stoff das schwammige Gold angreift und eine kleine, 
aber merkliche Menge Goldoxyd erzeugt, das in 
konz. Salpeter- und Schwefelsaure loslich ist. Bei 

und Silber. 
Vereinigten Staatenmiinze fur 1905.) 

Verdiinnung dieser Losungen wird es in fein zerteilter 
Form abgesetzt. Das in den Anoden hartnackig 
zuruckbleibende Silber wird durch Behandlung 
mit warmer Salpetersaure gelost, die Losung 
wird zur ,4uffrischung des Elektrolyten verwertet. 
Etwa vorhandenes Platin verbleibt in dem Gold, 
das durch die Goldraffinierzellen gefuhrt wird, 
wodurch sehr geringe Kosten entstehen. 
Goldbader, i h e  Herstellung und Verwendung. 

(The Brass World and Platers' Guide 2, 115 
bis 118. April 1906.) 

Die gegenwartig bekannten Goldbader sind dreierlei 
Art :  1. Bader, bei deren Herstellung Pottasche 
und Cyankalium benutzt werden; sie liefern die 
hesten Resultate und bestehen aus 18,92 1 Wasser, 
2,268 kg Atzkali, 567 g Kaliumbicarbonat, 227 g 
Cyankalium und 37,s g Gold. 2. Bader, die aus 
gelbem Blutlaugensalz, Kaliumcarbonat und Gold- 
chlorid bestehen in nachstehendem Verhaltnis : 
Wasser 18,92 1, gelbes Blutlaugensalz 2,268 kg, 
Kaliumcarbonat 1,134 kg und Gold 18,9 g. In be- 
zug auf die erzielten Resultate stehen diese Bader 
den zu 1. erwahnten nicht nach, indessen ist ihre 
Herstellung schwieriger. 3. BBder, fur melche nur 
Kaliumcarbonat und Goldchlorid benutzt werden. 
Diese vorgenannte E 1 k i n g t o n sche Losung 
empfiehlt sich zwar durch ihre Einfachheit, hat  
aber den Fehler, daU sich daraus Gold in Form 
ekes fein zerteilten Prazipitats ausscheidet, was 
bei den beiden crsten Arten nichC der Fall ist. 
Auch haben die Absetzungen die Nelgung, fleckig 
zu werden und, wenngleich man eine ausgezeichnete 
Farbe erzielt, zeigt die Oberflache haufig ein schil- 
lerndes Aussehen. Das Bad wird aus 18,92 1 Wasser 
11,340 kg Kaliumkarbonat und 37,s g Gold in 
Form von Chlorid hergestellt. Der Aufsatz gibt 

P. Cirod. Elektrometallurgisehe Herstellung von 
Legierungen. (Vortrag, gehalten aml6./11.1906 
in der Sociittit des Ingitnieurs civils; nach Le 
Genie Civ. 50, 79. 1./12. 1906.) 

Verf. bespricht zunachst die verschiedenen elek- 
trischen Ofen, die zur Herstellung von Legierungen 
und von Stahl angewendet werden, im besonderen 
seinen eigenen Ofen, dessen Vorziige er hervorhebt, 
und wenclet sich dann der Herstellung der verschie- 
denen Legierungen zu. Man stellt im elektrischen 
O f e n F e r r o s i l i c i u m m i t  30, 50, 7 0 u n d 9 0 %  
Si her. Diese Legierungen finden Verwendung in 
der EisengieBerei, zum Desoxydieren von Stahl und 
als Zusatz bei der Herstellung von Feder-, Auto- 
mobil- und Werkzeugstahlen. Der jahrliche Ver- 
brauch von Ferrosilicium erreicht 25 000 t. Xit dem 
elektrischen Ofen kann man F e r r o c h r o m her- 
stellen mit Kohlenstoffgehaltcn von 10 bis weniger 
als lye, der mittlere Chromgehalt ist 65%. Diese 
Legierungen werden verwendet bei der Herstellung 
von Panzerplatten, Geschossen, Werkzeugstahlen 
usw. Die jahrliche Erzeugung beliuft sich auf 
5000-6000 t. Von S i 1 i c o m a n g a n gibt es 
zwei Arten, eine mit 60-700/, Xn und 20-25% 
Si, die andere mit 45% Mn; sie sollen das Ferro- 
mangan ersetzen. Man macht auch ein S i 1 i c o - 
m a n g a n a l u m i n i u m  mit 10-12y0 A]. 
F e r r o w o 1 f r a m wird hergestellt durch elek- 
trische Behandlung von Wolframit. Diese Legie- 
rungen ersetzen das Wolframpulver bei der Her- 

D. 

eine Anzahl praktischer Ratschlage. D. 
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stellung von Spezialstahlen , namentlich den 
Schnelldrehstahlen. - F e r r o m o 1 y b d L n , das 
aus Molybdanit hergestellt wird, findet weniger Ver- 
wendung als die vorhergehenden. F e r r o v a n a - 
d i u m - Legierungen, die aus Vanadinsaure erhal- 
ten werden, werden jetzt schon zur Herstellung von 
Vanadinstahlen, die sich durch besonders gute 
Eigenschaften auszeichnen, verwendet. - Auch 
F e r r o t a n  t a 1 erscheint jetzt auf dem Markte 
und scheint eine vielversprechende Zukunft zu 
haben. Wth. 
H. C. Parmelee. Ein Probierofen mit mehreren Muf- 

feln. (Eng. Min. Journ. 83, 83. 12./1. 1907.) 
Verf. beschreibt an der Hand von Zeichnungen 
einen von J. J. B r o w n konstruierten neuen Pro- 
bierofen, in welchem iiber dem Rost eine Muffel 
und oberhalb dieser drei Muffeln nebeneinander 
angeordnet sind. I n  diesem Ofen lassen sich 400 
Proben in 10 Stunden fertig machen, welche Zahl 
sich noch auf 500-600 erhohen lieBe. Bei taglich 
zehnstiindiger Arbeit werden 5 t Kohle verbraucht. 

Ditz. 

Die Herstellung des Bower-Barff- Uberzuges anf 
Eisen und Stahl. (The Brass World and Platers 
Guide, 3, 11-15.) 

Das Bower-Barffverfahren besteht in der Behand- 
lung von Eisen und Stahl mit Dampf, unter 
AbschluB atmospharischer Luft, bei hoher Tempe- 
ratur. Es bildet sich dabei ein Uberzug von magne- 
tischem Eisenoxyd. G e s n e r hat  das Verfahren 
dadurch verbessert, daB er durch Zusatz von 
Naphtha dem Uberzug groRere Festigkeit gegeben 
hat. Auch uberhitzt er den Dampf vor seiner Ein- 
wirkung auf das Eisen, wodurch Wasserstoff frei- 
gemacht wird, der die dunne Eisenoxydschicht, 
welche sich auf dem Eisen in der Retorte vor Zu- 
tritt des Dampfes bildet, reduziert. Der Aufsatz 
enthalt eine illustrierte Beschreibung des Ofens und 
bespricht die einzelnen Operationen, niimlich : 
1. Vorbereitende Behandlung der Stucke durch 
Sandgeblase. 2. Erwarmung der Stucke in der Re- 
torte auf ungefkhr 1000" F. (538" C.), Zufuhrung 
von Dampf fur kurze Zeit. 3. Einfiihrung von Koh- 
lenwasserstoff, z. B. Naphtha, in die Retorte. 
4. Weitere Zufiihrung von Dampf. 5. Abkiihlung der 
Stucke auf ungefahr 800' F. (427 C.). 6. Eintauchen 
in Paraffinol. 7 .  Entfernung des 01s mittels Benzin. 
8. Lackieren und 9. Uberziehen mit Wachs. - Die 
Kosten der Behandlung, die 1-2 Stunden dauert, 
stellen sich fur kleine Stucke auf 3-5 Cents, fur 
groBe Stiicke auf je 1 Cent fur 1 Pfd. (453,6 g) 
und sind zu hoch, um dem Verfahren allgemeinen 
Eingang zu verschaffen. Durch Benutzung von 
grooen Retorten, welche die gleichzeitige Behand- 
lung von vielen Gegenstanden ermoglichen, lassen 
sie sich vielleicht erheblich verringern. Der Patent- 
schutz ist erlosehen. Eine gute Nachahmung des 
B o w  e r - B a r f f schen Oberzuges lLBt sich durch 
die Absetzung von Eisen aus der sog. ,,Kohlen- 
losung" (carbon solution) erzielen, die aus 1 Gall. 
(3,785 1) Wasser, je 1 Pfd. (453,6 g) Eisensulfat 
und Salmiak, und 2 Unzen (56,7 g) weiBem Arsenik 
besteht. Der fein pulverisierte Arsenik wird in der 
Losung gekocht, die sodann in warmem Zustand 
unter Benutzung einer Eisenblech- oder Kohlen- 
anode angewendet wird. Das Bad wird jedoch 

bald schmutzig, auch erfordert das Verfahren er- 
hebliche Geschicklichkeit. D. 
Gg. Rietkotter. Uber Wasselbrceher. (Stahl u. Eisen 

26, 1068-1069. 1./Y. 1906.) 
Ditz. 

M. Corsepius. Tinol, eine neue Lotmassc. (Verh. 
Ver. Beford. d. GewerbefleiD. 1906, 237-244. 
Mai 1906.) 

Die von K ii p p e r s Metallwerken, Bonn, herge- 
stellte Paste fur Weichlotungen enthalt Lot und des- 
oxydierende Mittel in Pulverform und Zusatze (Gly- 
cerin, Kohlenwasserstoffe, Fette usw.), die die 
Metalle genugend lange vor Luft zu schutzen ver- 
mogen und ohne Ruckstand verbrennen oder sich 
verfliichtigen. Die Lotmasse kann inden verschieden- 
sten Konsistenzen hergestellt werden. Die zu loten- 
den Stiicke werden in sie eingebettet, bzw. mit ihr 
bestrichen und dann erhitzt. Die Vorteile sind: 
einfache, leichte und schnelle Arbeitsweise, Moglich- 
keit von Lotungen unter Bedingungen, die sonst 
unzulassig sind, Verhiiten des Abtropfens, groBe 
GleichmaBigkeit und Vollkommenheit der Lotungeu 
usw. - Vergleichende Priifungen der elektrischen 
Leitfahigkeit und mechanischen Festigkeit ge- 
loteter und ungeloteter Drathe lieferten sehr zu- 
friedenstellendc Ergebnisse. Bucky. 
Max Orthey. Die Chemie in der EisengieBerci. (MB- 

Verf. weist wieder darauf hin, daB man die Chemie 
als vornehmste Hilfswissenschaft in der Eisen- 
gie8erei nicht mehr entbehren kann. In  Tabellen 
angegebene Analysen zeigen, daB von 50 aufein- 
anderfolgenden Roheisenlieferungen nur 32 eine 
gleichmaBige chemische Zusammensetzung auf- 
weisen, wahrend die iibrigen 18 mindestens bei 
einem der vier Elemente Xi, Mn, P und S groBe 
Schwankungen der Gehalte zeigten. Noch groBere 
Schwankungen ergaben sich bei der Analyse ver- 
schiedener Masseln ein und derselben Lieferung. 
Dementsprechend zeigten die aus solchem Material 
erzielten Giisse durch Nichtberucksichtigung der 
Unterschiede in der Zusammensetzung derartige 
Verschiedenheiten in den Gehaltszahlen, da8 da- 
durch fur manche Qualitaten vollige Unbrauchbar- 
keit bewirkt wurde. DitZ. 
Ceilenkirehen. Die Verwendnng des Flammofens in 

der GieBerei, insbesondere zur Sehmelzung von 
sehmiedbarem GuB. (Vortrag, gehalten auf der 
Versammlung deutscher GieBereifachleute am 
8./12. 1906 in Dusseldorf. Stahl u. Eisen 27, 
19-25, 64-68, 92-97. 2./1., 9./1., 16./1. 
1907.) 

Nach Besprechung der Vorzuge des Flammofens 
gegeniiber dem Kupolofen wird an der Hand von 
Zeichnungen die Konstruktion des Flammofens be- 
sprochen. Der zweite Teil des Vortrags behandelt 
die Schmelzung von schmiedbarem GLIB im Flamm- 
ofen. Der Martinofen ist sehr geeignet zur Schmel- 
zung von schmiedbarem GuW; er liefert besseres 
Material als der Tiegel- und der Kupolofen, das we- 
sentlich billiger als das Tiegelofenprodukt und min- 
destens so billig wie das Kupolofenerzeugnis ist. 
Die Verdrangung der anderen Ofen durch den Mar- 
tinofen kann also nur eine &age der Zeit sein. 

Ditz. 
E. Heyn. Metallographisehe Untersnehungen fur 

das GieBereiwesen. (Vortrag, gehalten auf der 

tallurgie 4, 78-84. 8./2. 1907.) 
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Versammlung deutscher GieBereifachleute in 
Nurnberg am 14./9. 1906. Stahl u. Eisen 26, 
1295-1301, 1386-1393. 1./11. [15./11.] 1906.) 

Die Eisenkohlenstofflegierungen haben die Fahig- 
keit, bei der Erstarrung und Abkuhlung, je nach 
besonderen Umstanden, in zwei Systeme uherzu- 
gehen : a) System Eisen + Carbid (WeiBeisen bzw. 
Stahl), graphitfrei; b) System Eisen + Graphit, 
carbidfrei (Graphiteisen). Das System b) hat die 
groBere St.abilitat bei Temperaturen unterhalb 
der Erstarrungszone des Eisens; das System 
a) ist weniger st>abil und hat das Bestreben, 
in das System b) uberzugehen. Dieser Ober- 
gang bedarf eines besonderen Anreizes , braucht 
auch nicht notwendigerweise erschopfend zu sein, 
so daB es moglich ist, zwischen den Grenz- 
systemen a und b gemischte Systeme zu erlangen. 
Letztere bilden den gewohnlichen Fall des grauen 
Roheisens. Verf. bespricht die Wirkung des Sili- 
ciums und die Umwandlung von weiBem in graues 
Roheisen, den Vorgang der Ausscheidung der Tem- 
perkohle. AnschlieBend daran wird das Ergebnis 
einer Untersuchung an GuBstBben besprochen und 
an der Hand von mikroskopischen Bildern die 
Strukturbildung von weiBem und grauem Roheisen 
eryautert. SchlieBlich werden einige Fragen aus der 
MetallgieBerei in Besprechung gezogen und gezeigt, 
wie man diesen durch metallographische Beob- 
achtung naher treten kann. Ditz. 
Rudolf VondrftEek. Uber die Chemie rler Eisenemail- 

lierung. (Chem.-Ztg. 30, 575-576 [lU06].) 
Wahrend bei dem Emaillieren von nahezu reinen 
Metallen, wie kaufliches Kupfer, Silber oder Gold, 
nur die thermische Ausdehnung bei der Wahl der 
Emaillesorten in Betracht kommt, ist die Glasur anf 
Eisen- und Nickelhlech besonders in der untersten 
Schicht meist rnit kleinen Blaschen durchzogen; beim 
GuBeisen treten sogar machtige Blasen auf. Da sich 
reines, elektrolytisch dargestelltes Eisen aher ganz 
so wie die oben erwahnten Rletalle verhalt, ist der 
genannte Defekt jedenfalls auf cine chemische 
Wechselwirkung zwischen den Beimengungen und 
der Emaille zuruckzufuhren. Der Kohlenstoffgehalt 
des technischen Eisens kann nBmlich eine Bildung 
von Kohlenoxyd bewirken, die besonders hei Zinn- 
oxyd enthaltenden Eiseneorten vorkommt. (Vgl. 
B. K e r 1 in M u s p r a t t s Technischer Chemie.) 

Um die Wirkung des Kohlenstoffs zu verhin- 
dern, mu6 man entweder erstens : die Beschaffen- 
heit der Emaillesorten entsprechend einrichten, 
oder zweitens : die Metalloberflache geeignet vor- 
bereiten. Fur die erstere Methode, die nicht vie1 
Anwendung findet, existieren zwei Wege : Die sehr 
leicht schmelzbare Emaille wird auf rotgliihendes 
GuBeisen aufgetragen, schmilzt sofort und erstarrt 
bald. Oder es werden bei der Zusammcnsetzung der 
Emaille reduzierbare Substaneen, wie Zinnoxyd, 
wrmieden. Jedoch l a B t  sich bei weiBen Emaillen 
das Zinnoxyd schwer ersetzen. Knochenanche er- 
niedrigt den Glanz, Kryolith ist wegen seines grol3en 
Ausdehnungskoeffizienten nur fur Bieehe gut 
brauchba.r . 

Auch fur die zweite Methode sind rerschiedene 
Wege eingeschlagen worden; doch haudelt es sich 
immer um die Erzeugung einer neutralen Schicht vor 
der eigentlichen Emaillierung. Bei den in Europa ge- 
brauchlichen Verrahren besteht die neutral? Schicht 

Ch. 1907. 

selbst in einer Ernaille (Grundmasw), die zum 
griil3ten Teil ‘ran und Qunrz enthiilt, und sehr strcng- 
fliissig sein mu& dxmit beim Einbrennen die Deek- 
masse nicht bis ziir Obei-fliiohe des Metalles ein- 
dringen kann. Verf. aieht den einzigen Zweck 
dieser Grundinasse in der chemischen Schutzwir- 
kung iind nicht, wie oft angenommen wird, in der 
Ausgleichung der Ausdehnuugskoeffieienten. Der 
Zusatz von Kobaltoxyd, dem man meist einen Ein- 
flu8 auf das Haften der Emaille zuschreibt, scheint 
nicht erforderlich zu sein. Das neuerdings ver- 
suchte Verfahren, Blechgeschirr vor dem Emaillieren 
galvanisrh mit einem Eisen- oder Kupferuberzug 
zu versehen (vgl. Z. f. Elektrochem. 11, 588 [1905]) 
halt Verf. fur undurchfubrbar, weil einmal der Uber- 
zug nicht gut haftet, und anrlererseits eingssrhlos- 
sene Elektrolytflussigkeit den Metalluberzug heim 
folgenden Brennen sprengen wurde. 

SchlieBlich wirft der Verf. die Frage auf, ob es 
nicht moglich ware, die Oberflache des technischen 
Eisens selbst chemisch so zu aerandern, daB der 
schadliche Kohlenstoff weggesrhafft wurde. Es 
konnte eine Entkohlung z. B. durch langeres Gliihen 
mit Eisenoxyd bei LuftabschluB erreicht werden ; 
jedoch liegt es naher und ist technisch jedenfalls 
leichter ausfuhrbar, die gesamte Eisenkohlenstoff- 
legierung an der Oberflache zu oxydieren und so 
eine schutzende Oxydschicht zu schaffen, die aller- 
dings mit der Metallunterlage innig verbundon 
bleiben muB. Es ist sehr wahrscheinlich, daB ein 
amerikanisches Verfahren, welches eine ausgezeich- 
nete Emaillierung liefert, aber vollstindig geheim- 
gehalten wird, den letzteren Weg einschlagt,. Verf. 
hat selbst Versuche mit einigen Oxydationsmitteln 
angestellt, erhielt aber die besten Resultate beim 
einfachen Ausgluhen des GuBeisens mit Eisenoxyd- 
futter unter Luftzutritt. Zu dem Zweck wird vor 
dem Gluhen gemahlener, mit Wasser oder besser 
Salpeterlosung geschlammter Colcothar aufgetrageu. 

Zuni SchluD bespricht Verf. noch die Zusammen- 
setzung der Deckmassen, vor allem die Zinnasche 
als Farbemittel und ihre Surrogate. - Betreffs 
weiterer Einzelheiten des interessanten ,4ufsat,zes 
mu13 auf das Original verwiesen werden, welches 
auch eine Anzahl -ion Rezepten fur Grund- und 
Deckmassen enthalt. Liesche. 
Wilh. Scha-arz. Se1Bstkoslenl)ereciiniin~ der Beize 

von Feinblechee. (Stahl 11. Eiseii 27, 654 --635. 
8.15. 1907.) 

Die Berechnung der Selbstkosten dcr Bc 
schiedcne Blechsbiirken ist von groBcr JVichtiglicit 
fur die Kostenermittlung der verzinkteil Elcche. 
Die Selbstkosten der Beizc 
Hauptwertcn zusamrncn : de 
dem Materia!verlustj, den KO 
wie soichen fiir Cenernlien und Abschreibungen. 
In  eiuer Txbellc sind die einzelnen B ~ t ~ a g r  fur vor- 
schiedene RIechstBrken zur.~nimcngc.stc.llt,. Ditz. 
Heinrich Struve. Die Peltervergoldnng und das 

Sehwarzwerden vergoldeter OberffBeLen. (Z. 
anal. Cliem. 46, 106--124. Fcbruar 1907. 
[Juni 1906.1 Tiflis.) 

Der bei der Feuervergoldung erhaltene Uberzng 
ist kein reines Gold, sondern stcts eine Legierung 
von Gold, Quecksilber und bestimmten Nengen 
des vergoldeten Metalles, wahren die auf galvani - 

374 
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schem Wege hergestellten Goldiiberzuge stets aus 
reinem Gold bestehen. Wr. 
E. de Loisy. Uber die Fabrikation von Walzen. 

Dezember.) 
Bei der Herstellung von Walzen, welche einerseits 
geniigend hart sind, um dem VerschleiO zu wider- 
stchen, andererseits noch so weich sind, um sich auf 
der Drehbank bearbeiten zu lassen, miissen zwei 
Bedingungen eingehalten werden. 1. Zusatz einer 
bestimmtbn Menge Stahl zum Roheisen. 2. Ein 
Phosphorgehalt des Materials von ungefahr 0,5y0. 
Die zuzusetzende St,ahlmenge wird so bemessen, daW 
der Gesam tkohlenstoffgehalt z wischen 2,5 und 2,8% 
schwankt, jedenfalls aber 3% nicht iibersteigt. Bei 
Anwendung eines Herdofens kann man in einer 
Schmelzung ein Metal1 von der gewiinschten Quali- 
t H t  erhalten und hat noch den Vorteil, daW das Me- 
tall mit dem Brennmaterial nicht in Beriihrung 
kommt, daher auch keinen Schwefel und Kohlen- 
stoff aufnehmen kann. Bei der Arbeit im Kupolofen 
nimmt man vorteilhaft zwei Schnielzungen vor. Bei 
der ersten Schmelzung sucht man ein Material von 
der Zusammensetzung 0,55% Si, 0,60% Mn, 0,35% 
P zu erha.lten, wahlt hierfiir eine Gattierung mit 
0,55-0,60% Si, 1,50-2,0% &In, 0,34% P und unge- 
fahr 2,3./, C. Zu dem erhaltenen Zwischenprodukt 
gibt man dann bestimmte Zusatze und erhalt nach 
der zweiten Schmelzung ein Material mit 0,4 bis 
0,50% Si, 0,60-1,10~0 Mn, 0,507/, P. Man ver- 
wendet zur Gattierung graues, phosphorarmes Roh- 
eisen, Thomasroheisen, Spiegeleisen nnd Stahlab- 
falle. Verf. macht nahere Zahlenangaben iiber die 
Mischungsverhaltnisse bei der Arbeit in Nord- 
frankreich und bei einem hiervon abweichenden 
Verfahren, welches in einem Stahlwerk im Ural 
durchgefiihrt wird. Zum Schlusse wird in einer Ta- 
belle eine Anzahl von Bnalysen von HartguB- 
wa17.cn, die in verschiedenen Hetrieben hergectellt 
wurden, angegeben. Ditz. 
V. Portiseh. Zur Fabrikation von Sodasehmelz- 

kesseln. (Stahl u. Eisen 26, 93-95. 15./2. 
1906.) 

Infolge der Einwirkung der stark basischen Fliissig- 
keit auf die inneren GefaBwande einerseits und in- 
folge der starken, einseitigen Erhitzung andererseits 
werden an die Dichte und Reinheit des Abgusses, 
wie an die Qualitat des verwendeten Materials 
hochgradige Anforderungen gestellt. Bei der Be- 
sprechung der Herstellung von Sodaschmelzkesseh 
bespricht Verf. zunachst die E'ormvorrichtung und 
den Vorgang beim Formen, hierauf das Zusammen- 
setzen und GieWen. In einer Tabelle sind einige 
Analysen des Naterials und Angaben iiber die Halt- 
barkeit der damit hergestellten Kessel angegeben. 

Stthl. SehienensehweiBverfahren. (Stahl u.. Eisen 

Verf. berichtet iiber die Anwendung des G o 1 d - 
s c h m i d t schen SchweiBverfahrens und des elek- 
trischen Verfahrens der Akkumulatorenfabrik, 
Berlin. Das erstere eignet sich besonders fur Neu- 
bauten wlhrend das elektrische Verfahren am 
zweckmaBigsten fur alte Gleise geeignet erscheint. 
Fur NeuschweiBung diirfte das letztere System 
nicht so sehr zu empfehlen sein, da eine direkte 
StumpfschweiBung nicht erzielt werden kann. 

(Rev. de 318tall. 1905, 861-869. 

Ditz. 

26, 1023-1025. 15./8. 1906.) 

Ditz. 

H. C. Carpenter. dnlall- und Relineideversiiehe mit 
Schnelldrehstiihlen. (Metallurgie 4, 511-522. 
8./8. 1906.) 

Die Untersuchung wurde unternommen, um fest- 
zustellen, ob die AnlaWtemperatur bei Schnell- 
drehstahlen hoher wie 700 O getrieben werden darf. 
Nur mit einem cinzigen St'ahl wurde diesbeziiglich 
ein Erfolg erzielt. Das betreffende Material hatte 
die Zusammensetzung 0,47 C, 0,15 Si, Spuren S und 
P, 0,1+0,2 Mn, 2,99 Cr, 4,29 Mo und kann eigent- 
lich nicht als Schnelldrehstahl in dem gebrauch- 
lichen Sinne bezeichnet werden; der Kohlenstoff- 
und Molybdangehalt ist geringer wie gewohnlich. 
Diese Legierung besitzt sogar noch bei 800' einen 
merklichen Widerstand gegen die AnlaSwirkung 
durch Warmebehandlung. Nach der Ansicht des 
Verf. wird durch die mechanische Bearbeitung selbst 
nicht ein Anlassen, d. h. also Weicherwerden des 
Werkzeuges erzielt, sondern eher das Gegenteil, und 
die Hauptursache des Nachlassens der H a r k  ist 
in der durch die Reibung zwischen dem Werkzeug 
und dem von ihm bearbeiteten Naterial erzeugten 
Warme zu suchen. Im Anhange auBert sich Verf. 
iiber die Ansicht von 0 s m o n d betreffs der An- 
wesenheit von Chlorom in Schnelldrehstahlen. 

Edward F. Law. Sprodigkeit und Blasenbildung bei 
Feinbleehen. (Metallurgie 3, 350-356. 22./5. 
1906.) 

Eine wirklich ausreichende Erklarung fur das Buf- 
treten von Blasen in Feinblechen konnte bis jetzt 
nicht angegeben werden. Die vom Verf. iiber den 
Gegenstand durchgefiihrte Untersuchung fiihrte zu 
folgenden Ergebnissen : 1. Oxydierter Stahl gibt 
AnlaB zur Blasenbildung ; sie wird infolgedessen 
haufiger bei Bessemer- wie bei Martinstahl auf- 
kreten. 2. Schwefel- und phosphorreicher Stahl ist 
sprode, besonders wenn die Bleche aus groWen, 
langsam abgekiihlten BIGcken heruntergewalzt 
sind, da hierbei die Saigemgserscheinungen am 
starksten auf treten. Ditz. 
Oswald Meyer. cber die Eigenschaften von ver- 

sehieden legierten Zinkblechen und deren Be- 
einllussung durch Atzung und Erhitzung des 
Materials. (Metallurgie 3, 53-59. 22./1. 1906.) 

Verf. hat Versuche mit verschieden legierten Zmk- 
blechen vorgenommen, die ZerreiWungs- und Elasti- 
zitatskoeffizienten sowie die Briichigkeitsverhalt- 
nisse ermittelt und den EinfluB der Oberflachen- 
atzung, ferner jenen der Erhitzung und der Legie- 
rung mit Hadmiuni und Blei auf die Eigenschaften 
des Zinkbleches klargelegt. Die bei den Unter- 
suchungen verwendeten Maschinen und Apparate 
sind naher beschrieben, die erhaltenen Resultate in 
Tabellen zusammengestellt. Ditz. 
Seharnke und Dobritz. Heillverzinkung oder elektro- 

(J. Gasbel. 

Verf. weisen auf die Vorteile hin, welche die elektro- 
lytische Verzinkung nach verschiedenen Richtungen 
bietet und machen zugleich Mitteilungen iiber die 
Methoden der bisherigen schmelzflussigen und der 
neueren elektrolytischen Verzinkung, iiber die 
Eigenschaften. welche von den verzinliten Rohren 
gefordert werden, sowie iiber die Priifungsergeb- 
riisse beider Verzinkungsarten in bczug auf die ge- 

Ditz. 

lytiselie Verzinkung von Itohren. 
u. Wasserversorg. 50, 138 [1907].) 

forderten Eigtiischaften. --9. 
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A. Ryss und A. Bogomolny. Studien iiber die elek- 
trolytisehe dbseheidung des Eisens aus den 
wasserigen Losungen seines Chloriirs und Sul- 
fats. (Z. f. Elektrochem. 18, 697-703. 14./9. 
[5./8.] 1906. Karlsruhe.) 

Die verschiedenen Vorschriften zur Herstellung 
schoner galvanischer Eisenuberzuge sind von den 
Verff. einer genauzn Durcharbeitung unterzogen 
worden. Die Versuche wurden mit Eisenchlorur 
und M o h r schem Salz vorgenommen. Man mu13 
bewegte Elektroden verwenden, um gleichmal3ige 
Uberzuge zu bekommen. Die hochste Stromdichte, 
die aber erst im Verlaufe der Elektrolyse erreicht 
werden darf, betragt fur Chloridlosungen 0,4 Amp. 
pro Quadratdezimeter, fur Sulfatlosungen 0,5 Amp. 
pro Quadratdezimeter. Konzent'rationen : 1 kg FeC1, 
oder 70 g (NH,),Fe(SO,)P auf 1 1 vlrasser. Bei den 
Sulfatlosungen ist erhohte Temperatur schadlich, 
bei den Chloridlosungen vorteilhaft. Wenn man no 
Niederschlige von t'adelloser Beschaffenheit erhielt, 
so konnte man doch nicht eine groBere Schichtdicke 
als 0,3 mm erreichen; dies wurde erst moglich, als 
man dem Bade den von M a x i m  o w i t s  c h emp- 
fohlenen Zusatz von MgS04 und NaHC03 erteilte 
(auf 200 g PeCl, 50 g MgS04 und 5 g NaHCO,). 
Auf diesem Wege gelingt es, vollkommen homogene 
glanzende Uberzuge von anscheinend beliebiger 
Dicke zu erhalten. Dr- 
A. E. Queneao. Ein neues System der Fabrikation 

you Zinkreeorten und feuerfesten Tiegeln. (Eng. 
Xin. Journ. 82, 677--679. 13./10. 1906.) 

Es wird ein Block von geknetetem, feuerfestem Ton 
eingepreSt, hierauf eine Schicht von Graphit einge- 
legt und wieder eingepreljt. Man fullt nun die obere 
Hohlung mit dem ursprunglichen feuerfesten Mate- 
rial aus und bringt nun den Ballen in die Muffel- 
presse. Die Wand der erhaltenen hfuffeln besteht 
nun aus drei ubereinanderlicgenden Schichten. Die 
Lebensdauer solcher Muffeln wird durch die Gra- 
phiteinlage bedcutend erhoht. In  gleicher Weise 
werden auch Schmelztiegel hergestellt. Ditz. 
Isaac Adanis. Die Entaieklung der Verniekelungs- 

industrie. (Transactions Am. Electrochemical 
Society, Tthaca, N. Y., 1.---3./5. 1906, advance 
sheet.) 

Der Vortrag gibt eine kurze gesclkhtliche Uber- 
sicht der Entwicklung dieses Industriezweiges von 
1858-1869. Seitdem sind keine Fortschritte ge- 
macht worden, noch heute werden dieselben Lo- 
sungen, dieselben Anoden und dieselben Handgriffe 

J. W. Manson. Experimente niit der ,,acid-copper"- 
Losang und Bemerkungen iiber ihre Beziehung 
zu Ormolu-Vergoldung. (The Brass World 
and Platers' Guide 1, 155-1-61. Mai 1906.) 

Unter der ,,acid-copper"., auch ,,duplex-copper"- 
oder ,,electrotyping"-Losung ist eine Kupfersulfat- 
losung verstanden, der eine geringe Menge Schwefel- 
saure zugesetzt ist. Sie hat  drei Nachteile: sie 
laBt sich nicht direkt auf Eisen, Stahl oder Zink 
auftragen, vielmehr bedarf es dafiir eines vorherigen 
Uberzuges mit Kupfer ; sie ist nicht selbstreinigend, 
so daD Fingerabdriicke usw. sichtbar bleiben, 
und sie setzt sich auf tiefen Stellen der behandelten 
Artikel nicht ab, so daB diese durch direkten 
Draht verbunden werden miissen. Andererseits 
bietet sie den Vorteil, daB die Abscheidungen 

angewendet wie damals. D. 

kristallinischer Natur sind und den Artikeln ein 
satinartiges Aussehen verleihen. Verf. berichtet 
iiber eine Anzahl von ihm mit dieser Losung ausge- 
fuhrten praktischen Versuche und gibt Ratschlage, 
wie die dabei beobachteten St'orungen beseitigt, 
werden konnen. Der zweite, kiirzere Teil des Auf- 
satzes behandelt die Ormolu-Vergoldung. Die 
Basis derselben bildet eine ,,acid-copper"-Abschei- 
dung, die dem Artikel seinen schonen, satinart,igen 
Glanz verleiht. Die nachfolgende Auftragung von 
Gold hat nun den Zweck, ihm die gewunschte 
Farbe zu peben. Gcwohnlich werden Zink- oder 
Ant.imonbleiartike1 auf diese Weise behandelt. Der 
Aufsatz ist durch mehrere Bbbildungen iliustriert. 

Verfahren zum Betriebe elelitriseher Indalitionsifen 
fur metallurgische Zweeke niittes einer Sehlak- 
kensehieht und unter Benutziing von Erholiun- 
Sen der Herdsohle. (Nr. 187 704. K1. 40c. Vom 
29.17. 1906 ab. R 6 c h 1 i n g sche E i s e n - 
u n d  S t a h l w c r k e ,  G.m.b.H. ,  und W. 
K o d e n h a u s e r in Volklingen a. d. Saar.) 

Pntentanspruch : Verfahren zum Bctriebe elektri- 
scber lnduktionsofen fur mctallurgische Xwecke 
mitte!s einer Schlackenschicht und unter Benutziing 
von Frhohungen der Herdsohle, dadureh gekenn- 
zeichnet, daS die Schmelzung so geleitct wird, daW 
zwar die Schlackenschicht aber kein geschmol7enes 
Metall die Bodencrhohungen ubzrragt, zum %week, 
den sekundaren Strom im wesentlichen durch die 
Schlackenschicht hindurchzufuhrcn. - 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, durch 
welche die Schlacke selbst streckenweise als Teil des 
sekundaren Stromkreises nutzbar gcmacht wird, 
ohne daB der sekundare Strom an irgend einer Stelle 
durch die Luft zu gehen braucht. 
Verfahren zur Erzeugung von Stahl &us rohem oder 

teilweise gereinigtem Eisen in einem mehrrau- 
migen elektrischen Ofen, bei den1 das Metall 
ununterbroclien verschiedene Raume des Ofens 
durchflieDt und dabei der Oxydation, Keduk- 
tion und Ruekkohlung iinterivorlen aird. (PITr. 
181 888. K1. 1%. Vom 4./5. 1905 ab. 
G u s t a v e G i n in Paris.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Erzeugung von 
Stahl aus rohem oder teilweise gereinigtem Eisen 
in einem mehrraumigen elektrischen Ofen, bei dem 
das &!letall ununterbrochen vcrschiedene Raunie 
des Ofens durchflieWt und dabei der Oxydation, Re- 
duktion und Ruckkohlung unterworfen wird, da- 
durch gekennzeichnet, da13 das Metallbad in der 
Ofenkammer, in welcher der elektrische Strom zu- 
gefuhrt wird, unter einer als Oberflachenwiderstand 
mirkenden Decke aus oxydierender Schlacke behan- 
delt wird, wahrend die Weiter- und Endbehandlung 
unter einer ebenfalls als Oberflichenwiderstand wir- 
kenden Decke aus neutraler Schlacke in Kammern 
erfolgt, die parallel geschaltet sind und zur -4bfiih- 
rung des Stromes dienen. 

2. Verfahren zum Betriebe des Ofens nach 
Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
bekannter Weise heb- und senkbar angeordnet'en 
Elektroden beim Abstich und bei Zufuhrung von 
neuem Rohstoff oder Schlacke so weit in das Bad 
eingesenkt oder so weit aus ihm herausgehoben 
werden, daB die verdrangte Metallmasse oder der 
frcigemachte Raurn dem Rauminhalt der zuge- 

D. 

Wiugand. 
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2188 Metallurgie und Hiittenfa& Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. [ a , , "~ f ' , " , c~~~f&f&ie .  

fuhrten oder abgestochenen Metallmassen ange- 
paBt ist, und Hohenveriinderungen des Metallbades 
in den einzelnen Kammern daher vermieden oder 
geregelt werden konnen. - 

Die Vorrichtung ermoglicht, gegeniiber be- 
kannten Anordnungen in der Oxydationskammer 
eine gr6Bere Stromwarme zu erzeugen als in den 
beiden anderen Kammern und gefitattet ferner, 
nur vollstindig fertiggestellten Stahl von der ge- 
nau gewunschten Zusammensetzung abzustechen. 
Auch wird eine Wiedervereinigung von oxydiertem 
Metall rnit Verunreinigungen wirksam vermieden. 

Verfahren zur elektrolytischen Geivinnung von Me- 
tallen, besonders von Kiipfer, BUS ihren Erzen 
linter Anwendung von Eisensalzen bei der bus- 
lauguug nnd Leitung der Lauge son der Ka- 
thode dureh ein Diaphragma zur Anode. (Nr. 
18.5912. K1. 4Oc. Vom 16/11. 1905 ab. 
M a r c e l  P e r r e u r - L l o y d i n  Le Treport 
[Frankr.l.) 

Pntentanspruch: Verfahren zur e1ekt)rolytischen 
Ckw-innung von Metallen, besondcrs von Kupfer, 
aus ihren Erzen unter Anwendung von Eisensalzen 
bei der Auslaugung und Leitung der Lauge von der 
Kathode durch ein Diaphragms zur Anode, dadurch 
gekennzeichnet, da13 das im Elektrolyten enthaltenc 
Ferrisulfat nu Werhalb def elektrolytischen Beliaiter 
und vor der Auslaugung neuer Erze durch schwef- 
lige SBure reduziert wird, und daB wa,hrend der 
Elektrolyse zur vollstandigen Oxydation des Ferro- 
sulfats Luft in den Auodenraum eingehla.sen wird, 
zuni Zweck, die beim Auslaugen verbrauchte Schwe- 
felsaure stetig zu erganzen. - 

Xuf zwei Bquivaiente des in dem Bade ini Oxyd- 
zustande enthaltenen Eisens entsteht bci der Reduli- 
tion durch schweflige Saure ein Aquivalent freie 
Schwcfelsaure. J e  weiter daher die oxydierende 
Wirkung in der Anodenabteilung gegangen ist, 
drsto mehr wjrd da,rauf die i\bsorption der schwef- 
ligen S5ure und damit die Bildung von Schwefel- 
siiure begiinstigt. Die Eisensalze werden bei diesem 
VerfAhren ini wesentlichcn fur die Erzeugung von 
Schwef elsaure nutzbar gema cht. 
Verfahren ZUE Elektrolyse von Ziirklaugen mit un- 

losliehen, lurch eine poriise Selieidewand von 
der Kathode getrennten Kohlenanoden und 
unter Siittigung der dnodenfliissigkeit mil 
schwefliger SSure. (Nr. 182 736. Kl. 40c. 
Vom 28./12. 1906 ab. C o n s t a n t i r  
J e a n  T o s s i z z a  in Paris.) 

Putenikznspmch : Verfahren xur Elektrolyse vor 
Zinklaugen mit unloslichen, durch eine porosc 
Scheidcwand von der Kathode get,rennten Kohlen 
anoden und unter SLttigung der A4nodenflussigkei~ 
mit schwefligcr SBure, dadurch gekennzeichnet 
daB die als Kabhodenflussigkcit angewendete Zink 
lauge, urn die Bildung von Zinksulfid und Zing 
schwamm zu verhindern, durch Zusatz neutrali 
sierender, in schwebendem Zustande sich befinden 
der, fein verteilter fester Korper, wie z. B. Kalk 
Kreide oder Zinkoxydhydrat, dauernd neutral ge 
halten wid.  - 

Freie schweflige Saure wurde bei dem Pro 
zesse zessetzt werden, es wiirde sich an drr Kathodr 
Wasserstoff bilden, welcher rnit der schwefligei 
Siiure in Schwefelwasserstoff iibergeht.. Der Schwe 

SCh. 

TYiegund. 

Eelwasserstoff schlagt aber das Zink an der Kathode 
~ 1 s  Zinksulfid nieder, verunreinigt dadurch den 
Metallniederschlag und hindert den Gebrauch der 
whwefligen SBure als Depolarisationsmittel bei der 
Elektrolyse der Zinksalze. Wiegand. 
Verfahren zur Reduktion sulfidlsclier Erze, nament- 

lieh van Bleiglanz, mittels Elektrolyse unter 
.inwendung eines schmelzflussigen Halogen- 
salzes als Blektrolyten, in wclclien die Erze ein- 
getragen werdeu. (Nr. 182 478. K1. 4Oc. Vom 
16.13. 1906 ab. C l i n t o n  P a u l  T o w n s -  
e n d in Washington.) 

Patentunspriiche : 1. Verfahren zur Reduktion sul- 
fidischer Erze, namentlich von Kleiglanz, mittels 
Elektrolyse unter Anwendung eines schmelzflus- 
sigen Halogensalzes als Elektrolyten, in welchen die 
Erze eiugetragen werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Elektrolyt ein solches Salz eines elektro- 
positiveren Metalles angewendet wird, welches, wie 
die Halogensalze der Alkali- und Erdalkalimetalle, 
das Erz nicht unmittelbar angreift, wahrend in 
ihm das Erz mit der Kathode in Reriihrung' ge- 
bracht wird. 

2. Das Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daW man das zu reduzierende Erz 
unterhalb des Elektrolyten auf geschrnolzenem 
Metall, insbesondere dem reduzierten Metall, 
schwimmen 1aWt. - 

Die Reduktion des Erzes an der Kathode geht 
mit grol3er Leichtigkeit vor sich, wenn man ein 
feuerflussiges Bad anwendet, das sich dem Erz 
gegenuber indifferent verhalt. Dcr negative Be- 
standteil des Bades muB fliichtig sein und darf das 
Erz nicht angreifen, der positive Bestandteil, der 
sich an der Xathode abscheidet, mu0 elektroposi- 
tiver sein als das zu gewinnende Metall. Geeignet 
sind besonders die Halogensalze der Alkali- und 
Erdalkalimetalle. IViegand. 
Verfahren zur Vcrarheitung vun dnodenschlamm der 

elektrolytischen Rleiraffinierung. (Kr. 187 518. 
K1.40~.  Vom 29./3. 1906 ab. d n s o n G a r d - 
n c r B e t t s in Troy, V. St. -1.) 

Patentunspriiche : 1. Verfahren zur Verarbeitung 
von Anodenschlamni der elektrolytischen Bleiraffi- 
nierung, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlarnm 
mit einer oxydierenden Salzlosung behandelt wird, 
welche nur ein geringes Losungsvermogcn fur Anti- 
monoxyd besitzt, dagcgen Kupfer und Arsen in 
Losung iiberfuhrt,, worauf das Antimonoxyd aus 
dem IKiiclrstand durch ein Losungsmittel entfernt 
wird. 

Vcrfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daW eine Losung von Ferrisalz, z. B. 
Ferrisulfat, zur Behandlung des Schlammes und 
FluBsaure zur Losung des Xntimonoxydes aus dem 
Riickstande verwendet wird. - 

Die Ilurchfuhrung des Verfahrens gestaltet 
sich besonders vorteilhaft wenn d 
sulfatliisung elektrolytisch aufgefrischt und zur Be- 
handlung neuer Sehlammcngen wicder benutzt 
wird. Wenn man durch Einwirkung auf den Schlamm 
reduzierte Stoffe elekt~rolytisch wieder oxydiert, so 
ist man nicht auf die Anwendung einer Sulfatlosung 
beschrankt. IViegand. 
Verfahren znr Darstellung von reinem Aluminium, 

aus nnreinem, mc.tallisrhem Alnnrinium oder 
dessen rnetalliseh leitenden Verbindungen durch 

2. 
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sehmelzfliissige eleklrolytisehe Raffination. 
(Nr. 1% 182. K1. 40c. Vom 31./3. 1906 ab. 
A n s o n  G a r d n e r  R e t t s  in Troy [V. St. 
A.]. Prioritst [Vercinigte Staaten von Ame- 
rika] vom 1./4. 1905.) 

Patentanspriiclze : 1. Verfahren zur Darstellung 
von reinem Aluminium aus unreinem, metallischem 
Aluminium oder dessen metallisch leitenden Ver- 
bindungen durch schmelzfliissige elektrolytische 
Raffination, dadurch gekennzeichnet, dall ein ge- 
schmolzeuer, Aluminium a.bscheidender Elektrol yt 
von groBerer Dichte als reines Aluminium und ge- 
ringerer Dichte als dasAnodeninateria1 henutzt wird, 
um die Anwendung groBer, dicht aneinaiider ge- 
riickter Elektrodenfliichen ohne Gefahr eines Kurz- 
schlusses zu ermiig!ichen. - 

2. Verfahrcn zur Darstellung von reincm Xlu- 
minium nach Ansprucli 1, dadurch gekcnnzeichnet. 
daB als Xnodc eine Legierung des Aiuminiammale- 
rials mit scha-eren Metallen, insbesondere das Re- 
duktionsprodukt einer Mischung von Aluminium- 
erzen niit schweren Metallen oder hletslloxyden 
benutzt wid .  - 

Beispiel ; Bauxit wird durch Elektrolyse in 
einem Bade von Fluoriden ahnlich dem HallprozeB 
odcr durch starkes Erhitzcn mit Kohle reduziert, 
sodann das Rcduktionsprodukt in festem oder ge- 
schmolzenem Zustande auf den Boden einer elek- 
trolytischen Zclle gebracht, die als Elektrolyt Kryo- 
litli gesattigt mit Tonerde oder ahnlich wirkenden 
Mat>erialien, z. K. Chlorbarium, Fluorcalcium und 
Fluornatrium und als Kathode Aluminium, Kupfer 
oder dgl. cnthalt. Das durch die Elektrolyse bei 
Schmelzhitze abgeschiedenc Aluminium steigt an 
die Oberflache. Der Bodenruckstand von Eisen, 
Kohle, Silicium und Titan wird zu bekannten 
Zwecken verwendet,. Wiegand. 
Verfahrenzum Vergielien yon Rolieisen erster Sehmel- 

zung xu GuUw-aren. (Nr. 183 314. K1. 18h. 
Vom 14./8. 1900 ab. F. J. F r i t z in Diisscl- 
dorf.) 

Patentu,n.cyruch . Verfibhren zum Vergiellen von Koh- 
eisen erster Schmelzung zu RoheisengnOu-arcn, da- 
durch gekennxeichnet, daB der 1Cohlenst.offgehalt 
des dem Hochofen entnomrnenen flussigen Roh- 
eisens in einem geschlossenen, init ldeiner yer- 
schlieRbarer offnung versehenen kippbaren GefaB 
von eiformiger oder iilmlicher Gestalt in bekannter 
Weise durch Zusatz snuerstoffreicher Eisenerze, 
Einblasen kalt.er oder heilier Lutt. so weit verringert 
wird, als es die GieWbarkeit des Roheisens erfordert. 

Das Verfahren in Verbindung mit deni be- 
schriebenen li'rischgefiifi entspricht den heutigen 
hohen Anforderungcn fur Massendarstellung von 
GuBwaren, indeni es die schnelle, richtige Durch- 
fiihrung des Verfahrens an sich gewihrleistet, in 
kurzer Zeit nnd ohne Unterbrechiing des Hoch- 
ofenbetriebes die Verarbeitung bedeutender Mengen 
Roheisen zu GieBereizwecken sichert und die 
schnelle Beforderung untPr Vermeidung von Warme- 
verlusten in die infolge der Massenerzeugung der 
heutigen Hiittenu-erke entfernt angelegten GieBe- 

Verfahren zum Reinigen der Innenwandungen yon 
Cewehr- und Ceschiitzlaufen. (Nr. 185 944. 
K!. 22y. Von3 31./10. 1906 ab. Dr. I, e o n - 

h a r d L i m p a c h in Erlangen. Zusatz zum 

reibetriebe ermiiglicht. Sch. 

Patente 175 632 vom 17. i3 .  1906; s. diesc %. 20, 

Patentansprttch : AKanderung des in dcr Patent- 
schrift 175 032 beschriebenen Verfahrens, darin be- 
stehend, daB man das in rleu Geaehr- oder Geschutz- 
lauf eingebrxchte, aus den Losungen von Ammo- 
niumsalzen organischer Sluren und An'imoniak be- 
stehende Reinigungsmittel der Elektrolyse unter- 
wirft. Il'ieqand. 

593 ri9071.) 

11. 17. Farbenchemie. 
J. Pormanek. Uber die Fluoreseenz der Farbstofle. 

(Z. f. Farb.-Ind. 5, 142-146 u. 164-169. 
April u. Mai 1906. Prag.) 

Verf. bespricht die a lkn  Theorien iiber Fluores- 
cenzerscheinungen und stellt ein reichliches R e o b  
aehtungsmaterial zusammen, das den EinfluB der 
Konstitution auf das Fluorescenzvermogen erlrennen 
la&. Das Ergebnis seiner Darlegungen ist etwa das 
folgende : Alkoholische und wasserige Losungen 
derjenigen Farbstoffe fluorescieren, welche einen 
sechsgliederigen Ring 

\/ \, 

I I  
(R bedeutet 0, S oder X; R, hingegen pu' oder C) 
und auBerdem noch zwei auxochrome Gruppen ent- 
halten, die syinmet'risch, und zwar in p-Stellung 
zum fundamentalen Element (oder Gruppe) stehen. 
Hierbei wirken Amidogruppen krlftiger als OH- 
Gruppen. Eine Abschwachung der Fluorescenz tritt 
ein durch C1 oder NO, oder wenn dh3 H der NH,- 
Gruppen durcC Alkyle ersetzt nird. Arylreste be- 
wirken sogar das Verschwinden der Fluorescenz, 
ebenso Acetylgruppen. Von weiterem EinfluB ist 
aber auch das Losungsmittel und die Konzentration, 
und zwar fluorescieren die Farbstoffe in Wasser in 
der Regel schwacher als in athyl- oder amylalkoho- 
lischer Losung. Zum SchluB bespricht Verf. den 
Eiriflull der Alkalien und Sauren. Das praktische 
Interesse der Abhandlung des Verf. bcruht auf der 
Moglichkeit, aus den Fluorescenzerscheinungen auf 
die Konstitution der Farbstoffe zuriickzuschliefien. 
Naheres hieruber mu6 im Original nachgelesen 
werden. Bucherer. 
Honstit,otion ontl Korperfarbe von Nitrophenolen. 

(Berl. Berichte 39, 1536 

Wasserige Losungen von Pikrinsaure werden 
beirn Erhitzen dunkler, nehmen aber beim Ab- 
kiihlen wieder die urspriingliche Farbtiefe an. 
Beim Ausfarben von Schafwolle unter sonst genau 
gleichen Umstinden, kalt und heiD, erwies sich die 
kaltgefarbte W-olle vie1 heller, obwohl sie die gleiche 
Farbstoffmenge wie die heil3 gefarbte enthielt. 
Durch Kochen der kaltgefarbten Wolle mit Wasser 
kann die dunkle Farbung erhalten werden. 
I n  der KLlte scheint also Pikrinsaure in einer 
anderen, weniger stark gefarbten Form auf- 
genommen zu werden als beim Kochen. LLWt 
man fein gemahlene Pikrinsaure rangere Zeit an der 
Luft liegen, so bilden sich dunkelgefarbte Partikel, 
die in kaltem Benzol fast unloslich sind und einen 

1. C. V. Ceorgievies. 
bis 1538 [1906].) - - 
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viel hoheren Schmelzpunkt als gewohnliche Pikrin- 
saure zeigen. Schwalbe. 
2. A. Hantzseh. (Berl. Berichte 89, 1084-1105 

H a n t z s c h hat die Existenz farbiger, chinoider 
aci-Nitrophenolather neben den farblosen, echten 
Nitrophenolathern nachgewiesen. Die echten Nitro- 
kohlenwasserstoffe der Fett- und Benzolreihe, die 
Polynitrokorper sind im r e i n e n Zustand farblos. 
Farblos sind auch alle substituierten echten Nitro- 
benzole mii konstitutiv unveranderlichen Suhsti- 
tuenten, namentlich derartige Nitrophenolderivate. 
Die Nitrogruppe wird durch Anhaufung nicht zum 
Chromophor. Die Erklgrung, daB der chromophore 
Cliarakter dcr Nitrogruppe erst durch die auxo- 
chrome Hydroxylgruppe hervortritt, ist unzurei- 
chend. A r m s t r o n g s Auffassung der farbigen 
Nitrophenolsalze als chinoide Stoffe ist durch 
H a n t z s c h s I'ntersucliungen bewiesen. Die 
Nitrophenole sind tautomer. Die schwach farbigen 
Nitrophenole sind feste Losungcn von (wenig) far- 
bigen aci-Nitrophenolen in (viel) echten Nitrophe- 
nolen 

[19061. ) 

Bei den Nitrophenolsalzen ist daa Gleichgewicht 
fast total zugunsten der Chinonform verschoben. 

I n  den Losungen der Nitrophenole und ihrer Salze 
tritt die aci-Form in steigender Prlenge mit steigen- 
der dissoziierender Kraft des losenden Stoffes auf. 
--,Farblose Stoffe werden durch den bloBen Ober- 
gang in den Ionenzustand nicht farbig, die Korper- 
farbe ist unabhangig vom Vorhandensein oder 
Nichtvorhandensein von Ionen. Bilden sich farbige 
Salze und farbige Ionen aus farblosen Wasserstoff- 
verbindungen (Pseudosiuren), so ist die Ersache 
eine intramolelculare Umlagerung, indem durch den 
EinfluB positiver Metalle eine chromophore (chi- 
noide) negative Atomgruppierung erzeugt wird. 
Die Bildung ferbiger Ionen ist nur ein sekundarer 
Zustand. Die alte, rein chemische Indicatorentheorie 
besteht zu Recht. Da nicht nur 0- und p-Nitrophe- 
nole, sondern auch m-Nitrophenolc schwach farbig 
sind und stark farbige Salze erzeugen, ist die An- 
nahme der Existenz von m-Chinoiden unabweisbar. 
Das umfangreiche experimentelle Material mu13 im 
Original eingesehen werden. Sehwalbe. 
3. Hugo Kauffmann. (Berl. Berichte 39, 1959 bis 

H a n  t z s c h hat  sich, gestutzt auf die Existenz- 
moglichkeit stark gefarbter aci-Ester gegen die 
Auxochromtheorie zugunsten aer  Chinontheorie 
ausgesprochen. Nach der vom Autor vertretenen 
Auxochromtheorie verschiebt die Einfuhrung von 
Auxochromen in ein Chromogen den Zustand des 
Benzolringes. Der Ring ist an der Farbe rnit be- 
teiligt. Im strengen Sinne der Optik sind alle Ben- 
zolderivate gefarbt; bei farblosen Verbindungen 
liegt das Absorptionsgebiet im TJltraviolett. Durch 
Auxochrome wird nun z. B. ein ultraviolettes Spek- 
trum, z. B. das des Nitrobenzols, in den sichtbaren 
Bezirk hineingedrangt. Die Zustandsanderung 
durch Auxochrome pragt sich aus in den Zahlen 
der magneto-optischen Anomalie. Die Anomalie 

1966 [1906].) 

ist das MaB fiir die auxochrome Kraft oder den 
Wirkungsgrad einer Gruppe. - Im Gegensatz zu 
H a n t z s c h behauptet' K a u f f m a n n die Exi- 
stem unveranderlicher echt aromntischer gefirbter 
Nitroderivate, z. B. Mononitrohydrochinondime- 
thylathcr, Dialphyl-Diaryl-Nitraniline. Die von 
H a n  t z s c h angefuhrten Stoffe haben nur 
schwache L4uxochrome, wie OCHs und OCOCH,. 
m-Nitrophenolsalze lassen sich besser als durch 
chinoide Konfiguration durch Formulicrung rnit 
Hilfe von Partialvalenzen darstellen. Schwdbe. 
4. A. Hantzsch. (Berl. Berichte 39, 3072-3080. 

[ 19061.) 
H a n t a s c h  halt die Einwande von K a u f f -  
m a n n fur unbegrundet. Der von K a u f f m a n n 
ins Feld gefuhrte Nitrohydrochinondimethylather 
ist nur durch Verunreinigungen gefiirbt, an sich 
farblos, farbt er sicli, weil leicht zersetzlich, selbst 
nach Vakuumdestillation in Kiirze wieder. I n  
Fallen, in denen sich die Chinontheorir oder besser 
Umlagerungstheorie nicht anwenden 1a13t, ist die 
Auxochromtheorie berechtigt oder unvermeidlich. 
H a n t z s c h bezweifelt, daS der innige Zusam- 
menhang zwischen magnetischer Anomalie und 
Absorptionsvermogen bereits bewiesen ist. Durch 
Untersuchungen von B a 1 y ist bewiesen, da13 die 
echten, nicht isomerisierten Nitrophenolderivate 
im sichtbaren und unsichtbaren Spektrum optisch 
identisch und von den aci-Formen verschieden sind. 

5. Hugo Kaufmann. (Berl. Berichte 39, 4273 bis 

Der Xononitrohydrochinondimethylather ist im 
Gegensatz zu H a n t z s c h s Behauptungen inten- 
siv citronengelb; er ist auBerdem ein hochst be- 
standiger Korper, enthiilt auch keine Verunreini- 
gungen, wie die Phenolprobe beweist. Setzt man 
namlich zu zweien von drei Proben einer Alkohol- 
losung des &hers einmal Alkali, zu der zweiten 
Salzsaure, so sind, wenn der Ather rein, alle drei 
Proben gleich gefirbt. 1st Nitrophenol vorhanden, 
so ist die rnit Alkali versetzte Probe tiefer, die rnit 
Saure vcrsetzte Probe heller gefarbt als die Probe 
ohne Zusatze. Mit der gelbenFarbe des Bthers steht 
H a n t z s c h s Umlagerungstheorie in Widerspruch. 

A. Hantzseh. dber Beziehungen zwischen Korper- 
farbe und Konstitution von Siiuren, Salzen und 
Estern. (Berl. Berichte 39, 3080-3102 [1906.]) 

,, Jedes Auftreten oder jede Veranderung der Korper- 
farbe bei der Bildung von Salzen (mit farblosen 
Metallatomen) ist auf intramolekulare Umlagerung 
zuruckzufuhren. Wenn einer farblosen Alkylver- 
bindung farbige Ionen und farbige Salze zugehoren, 
so entspricht die farblose Alkylverbindung dem 
Typus der Pseudosaure und die farbigen Salze dem 
der echten SLure; die schwach farbigen Wasserstoff- 
verbindungen sind feste Losungen von farbiger, 
echter Saure in farbloser Pseudosiure. " Diesen 
von H a n t z x c h ausgesprochenen Leitsatzen ent- 
sprechen folgende Erscheinungen : I. Wasserstoff- 
verbindungen, Alkyl- und Acylverbindungen, feste 
Salze (mit farblosen [Metall-] Atomen) und Ionen 
samtlich a )  farblos oder b) gleichfarbig. 11. Wasser- 
stoff- und Alkylverbindungen farblos; Ionen und 
Salze rnit farblosen Metallatomen farbig. Beispiel : 
Echtes Nitroform HC(NO,), und sein Kohlenstoff- 

Schwalbe. 

4242 [1906].) 

Schwalbe. 
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ather CH,C(NO,),. TrinitroLthan, farblos ; Ionen 
und Salze de; Acinitxoforrns, C(NOz)2 : NO . OMe 
dunkelgelb. 111. Wasserstoffverbindungen (meist 
schwach) farbig, Alkylverbindungen farblos, Salze 
und Ionen von derselben aber intensivercn Farbe 
als die Wasserstoffverbindung. IV. Stammsub- 
stanz (z. B. Anthrachinon) sowie nicht isomeri- 
sierbare Derivate (Alizarindimethylathrr) von aus- 
gesprochener Korperfarbe (gelb), isonierisierbare 
Hydroxylderivate (Alizarin) intensiver farbig (rot), 
Salze (aus Alizarin) noch dunkler (violett). Es sind 
hier die gelben Formen echte Dioxyanthrachinon- 
derivate 

das freie rote Dioxyanthrachinon erscheint als par- 
tiell und die violetten Farbstoffsalze als (fast) total 
chinoid isomerisiert 

Zur Nomenklatur schlagt H a n t z s c h vor, die 
farbigen Formen als ,,c h r o m o "-Salze zu be- 
zeichnen, die schwach farbigen (teilweise isomeri- 
sierten Wasserstoffverbindungen mit der Vorsilbe 
, ,me s 0'' zu versehen. Das vielfach falsch ge- 
brauchte Wort ,,gefarbt", bezieht sich auf farb- 
lose Stoffe, die durch farbige Fremdkorper gefarbt 
sind. Farbig sind Korper mit Eigenfarbe. 

Aus dem umfangreichen experimentellen Mate- 
rial sei hier nur vom Kapitel Phenolaldehyde der 
S a 1 i c y 1 a 1 d e h y d erwahnt. Man hat bei diesem 
zu unterscheiden : 1. farblose o-hldehydphenolde- 
rivate. Hierzu gehoren der Aldehyd selbst, seine 
sauren Alkalisalze und das neutrale Ammoniumsalz. 
2. Gelbe chinoide c h r o m o - Aldehydphenolderi- 
vate, z. B. die Ionen der wasserigen Losungen der 
farblosen Alkalisalze, die neutralen Alkalisalze. 
Aus dem Kapitel : aromatische Oxyketone : o-, m- 
und p-Oxyacetophenone entsprechen dem oben er- 
wahnten Fall I, skmtliche Derivate farblos. Dem 
Fall I1 entspricht z. B. m-Chlor-o-oxyacetophenon, 
dessen Alkalisalz gelb ist, wahrend Alkyl-, Acyl- und 
Wasserstoffverbindung farblos sind. Dem Fall I11 
entspricht 2,5-Dioxyacetophenon. Das Alkalisalz 
ist intensiv gelb, Wasserstoffverbindung schwach 
farbig, Alkyl- und L4cylverbindung farblos. Aus 
dem Kapitel Oxybenzoesaurederivate :Derivate des 
Succinylobernsteinsaureesters besonders Hydro- 
chinondicarbonsaureesters. Es existiert eine farb- 
lose und farbigesalzreihe, die schwachfarbigen freien 
Oxycarbonsaureester sind partiell, ihre stark far- 
bigen Salze total isomerisiert. Schwalbe. 
Hugo Hauffmann. Desgleieheo. (Berl. Berichte 

Nach H a n t z s c h sind die gelben Sake des Sali- 
cylaldehydes chinoid. Aber auch der konstitutiv 
unveranderliche echte aromatische 2,5-Dirnetlloxy- 
benzaldehyd ist in alkoholischer und eisessigsaurer 
Losung kraftig gelb gefarbt. Benzaldehyd lost sich 
in den genannten Losungsrnitteln farblos auf. Der 
Benzaldehyd gewinnt Farbe durch den Eintritt 
der beiden zueinander p-standigen Methoxyle; 
diese Methoxyle sind als Auxochrome tktig. Der 
2,5-Dimethoxybeuzaldehyd fluoresciert, also ist die 
Aldehydgruppe ein Fluorogen. - Das Kalisalz des 

40, 843-846 119071.) 

lalicylaldehvds fluoresciert in seinen Losungen und 
n fester Form, kann daher nicht chinoid sein. 

Schwolbe. 
8. Kauffmann und W. Franke. Der Verteilungssat'z 

der Auxochrome. (Berl. Berichte 39, 2722 
bis 2726 [1906].) 

l i e  Meinung, daB Auxochrome in o-Stellung zum 
2hromophor ihre starkste Wirkung entfalkn, ist 
rrig. Bei Besetzung beider o-Stellungen miiDte 
f e  Farbe am starksten hervortreten, dies ist aber 
iicht der Pall. Nitroresoreindimethylather 

(OCH, : NO, : OCH, = 1 : 2 : 3) 

st weiR mit schwachgelbem Stich, wahrend der 
somere Nitrohydrochinondimethylather citronen- 
;elb ist. Fur das Zustandekommen der Farbe ist 
tlso die Stellung der Auxochrome untereinander 
wichtiger als ihre Stellung in bezug auf das Chro- 
nophor. Schwalbe. 
flugo Kauffmann. Vorlesungsversuche sur Auxo- 

chromtlieorie. - Die Sulfogruppe als Fluorogen. 
(BerLBerichte 40, 838-843 [19071.) 

Wird Hydrochinon mit konz. Schwefelsaure cr- 
warmt und das Reaktionsprodukt in verd. Soda- 
osung eingetragen, so farbt sich die Fliissigkeit 
zelb und zeigt sehr starlre violette Fluoreszenz. 
Setzt man Natronlauge zur gelben Fliissigkeit, so 
xellt sie sich auf und nimmt LuBerst intensive blaue 
Fluorescenz an. Brenzcatechin und Resorcin zeigen 
ieinerlei Fluorescenz. 

Auxochrome wecken das Luminescenzver- 
mogen des Benzolringes, besonders wenn zwei in 
Parastellung zueinander stehen. Infolgedessen haben 
nur EIydrochinon und seine Bther kraftiges Leucht- 
vermiigen: die Isomeren Brenzcatechin und Re- 
sorcin schiminern nur ganz schwach. Neben der 
Zarboxylgruppe ist auch die Sulfogruppe ein Fluo- 
rogen. Die Sulfogruppe zeigt, ihren fluorogenen 
EinfluB zum Beispiel bei der p- Aminophenoldisulfo- 
sayre, bei der p-Phenylendiaminsulfosaure und Di- 
methyl-p-phenylendiaminsulfosaure. Dem ent- 
qxicht beim p-Phenylendiamin und besonders beim 
Dimethyl-p-phenylendiamin ein hervorragendes 
Leuchtvermogen. - Hydrochinon sulfiert sich be- 
reits mit konz. Schwefelsiiure, besser mit rauchender 
Schwefelsaure, charakteristisch i s t  das gut krystal- 
lisierende Kalisalz. Die freie Hydrochinondisulfo- 
saure fluoresciert in ihren Losungen kaum merklich, 
die Salze aufierordentlich stark. Nur in der Salz- 
form ist die Sulfogruppe ein Fluorogen. Die Gering- 
fiigigkeit der Fluorescenz der freien Saure wird 
durch die gleichzeitig vorhandenen Wasserstoffionen 
gestnrt. 

Das durch Oxydation aus dem Succinylobern- 
steinsaureester erh&ltliche Produkt ist nicht Di- 
oxyterephthalsaureester, wie H a n t z s c h an- 
nimmt, sondern der isomer konstituierte Chinon- 
hydrodicarbonsaureester, da es blau fluoresciert. 
Die Verbindung enthalt den Hydrochinonring als 
Luminophor, das Carbathoxyl als Fluorogen und 
ist Dioxyterephthalsaureester, wie B a e y e r und 
N e f aus chemischen Tatsachen geschlosscn 
haben. Als SchluBfolgerung ergibt sich, ,,daO samt- 
liche farblose und farbige Verseifungsprodukte und 
Salze aus dem Dioxyterephthalsaureester, falls sie 
fluorescieren, sicher Derivate des Hydrochinons 
sind. Keinesfalls sind sie chinoid, denn chinoide 
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Substanzen besitzen sehr geringes oder gar kein 
LuminiscenzverniGgen. " Schwnlbe. 
A. Nantzseh. Cber H. Kauffmanns Fluureseenz- 

und Auxoehrcstmitheorie. (Berl. Berichte 40, 
1572-1577 [1907].) , 

Nach W a n t z s c h fiihrt das Versuchsmaterial 
fur die Rcziehungen xwischen chemischer Konsti- 
tution und Luminexccnzverniogen zu widerspruchs- 
vollen Schliissen. Die Heziehungen zwischen Fluo- 
rescenz und cheniischer Konstitution sind derart 
kompliziert, daW uon der Fluorescenz durchaus 
nicht, wie K a u f f m a n n behauptet, auf die Kon- 
stitution geschlossen werden kann. Die von 
K a u f f m a n n auf Grund der Fluorescenz be- 
hauptete n i c h t chinoide Konstitution der Salicyl- 
aldehydsalze ist unzureichend bewiesen. Von den 
Sulfosauren der Dioxybenzole fluorescieren nicht 
nur die des Hydrochinons, sondern auch die des 
Resorcins und Brenzcatechine. H a n t z s c h hat  
n i c h t behauptet, daB dss Oxydationsprodukt 
des Succinylobernsteinskureesters Chinonhydrodi- 
carbonsaureester sei, sondern von Hydrochinondi- 
carbonsaureestern gesprochen. - Die Unterschei- 
dung von Chromophoren und Auxochromen ist 
willkiirlich. Die Anwesenheit farberzeugender 
Gruppen geniigt nicht, es ist chemische Verande- 
rung durch intramolekulare chinoide Umiagerung 
oder extramolekulare Bildung von Additionspro- 
dukten anzunehmen. Schwalbe. 
.h. Hantzseh und W. II. Glover. Uber Veranderung 

der Farbe bei konstitutiv unverjlnderlieheo 
Btoffen. (Berl. Berichte 39, 4153--4174 [1906].) 

Eine colorimetrische Untersuchung von LGsungen 
indifferenter, nicht umlagerungsfahiger Stoffe mittels 
des Spektralphotonieters von M a r t e n s und 
G r ii n b a u m hat ergeben, da8 die Farbintensitat 
der Losungen von nicht tautomeren Azobenzoldcri- 
vaten, Chinonen und Chinondioximen stark ab- 
hangig voii der Natur der Losungsmittel ist. Bei 
den salzbildenden OxyazokGrpern, namentlich bei 
den Chinondioximen sind die Alkalisalze von inten- 
siver Farbe, wahrscheinlich gehoren auch diese 
Stoffe zu den Pseudosauren. Bei der Alkylie- 
rung und Acylierung des p-Oxyazobenzols wird 
die Korperfarbe vertieft; Alkyle und Acyle wirken 
entgegen den Angaben von K a u f f m a n n gleich- 
artig auxochrom. Das Beersche Gesetz (Die Farh- 
intensitit cines gelosten Stoffes ist direkt pro- 
portional seiner Konzentration) ist fur Losungen 
farbiger Nichtelektrolyte innerhalb aller Konzen- 
trationsgebiete giiltig. Schwalbe 
Bargellini und Mieli. Uber die Wirkung von Salzen 

auf die Pntfiirbung wasseriger Losun, nen von 
Farlustoffen. 

Verff. haben gefunden, daD die Gegenwart verschie- 
dener Salze eine beschleunigende Wirkung auf die 
Entfarbung der wasserigen Losungen von Farb- 
stoffen am Licht ausiibt. Z. B. geht die Entfarbung 
von Eosin- und Nethylenblaulosungen um so 
rascher and vollstandiger vor sich, je mehr Salz in 
der Losung vorhanden ist. Bolis. 
H. Fiihner. Pin pliysiologiseher Beitrag ziir Frage 

der Konstitution der Farbammoniumbasen. 
(Berl. Xerichte 39, 2437-2438 [1906].) 

Der Autor glaubt, am dem Fehlen der Curarewir- 
kung bei huramin, lllalachitgriin und Methylviolett, 
aus dem Auftreten dieser physiologischen Wirkung 

(Gaz. chim. ital. 38, 417.) 

bei Methylgrun Srhlusse auf die Konstitution der 
genannten Farbstoffe ziehen zu durfen. Die Curare- 
wirkung ist (mit Ausnahmen) charakteristisch fur 
methylierte Ammoniumverbindungen. Auramin, 
Malachitgriin, Methylviolett sind nach H a n t  z s c h 
umlagerungsfihige Ammoniumbasen, die freie Am- 
moniumbase des Xethylgruns aber ist bestindig. 
Beim Methylenblau, dessen Base die Konstitution 
einer stabilen quaternaren Ammoniumbase besitzen 
soll, nach H a n t z s c h , fehlt die Curarewirkung, 
worin der Autor ein Argument fiir die K e h r - 
m a n n s c h e orthochinoide Azthioniumformel er- 
blickt . Schwalbe. 
Die Monstitiiition der Stilbenfarben. Mitteilung aus 

dem Department fiir Farbereichemie der Uni- 
versitat Leeds. (J. Soc. Dyers & Colourists 
43, 1ci2 (1907.1 

NaehSchildcrung der historischen Entwicklung obiger 
Frage, zufolge deren die Stilbenfarben erst als Azoxy- 
verbindungen, dann ah Dinitrosoverbinciungen auf- 
gefaRt wurden, gehen Verff das Resultat ihrer 
Unt'ersuchuugen der Zwischen- und Endprodukte 
an, daW die Kildung der Stilbenfarben in folgenden 
Phasen vor Rich geht. Zuerxt wird eine Dinitroso- 
verbindung gebildet, di r leicht veriinderlich ist, 
indem eine der Nitrosogrupen auf Kosten der anderen 
oxydiert wird, und die hinterhlcibenden Stickstoff- 
atome zweier Molckule eine dzogruppc bilden : 

2 / I  giht 
G H  . C6H,(SO,Na) . NO 

CH * C ~ € I ~ ( ~ O ~ N R )  . KO 
CH . C,H,(SO,Na) . N= K. C,H3(S03Na). CH 

CH . C6H,(S0,Na)K0,N0,. C6H,(S03Na)CH 
Diem Reaktion bezeichnet die Bildung des grunsten 
Cklbes der Reihc (Stilbengelb 8 G); die roteren 
Grlbs entstehen dann durch weitere Redukt,ion der 
Nitropuppen, erst zur dzoxy-, dann zur i4zogruppe. 
Stilhengelb 4 G und 8 G (C 1 a y t o n) bestehen fast 
ausschlieOlich ails der oben formulierten Dinitro- 
azovrrbindung, Direktgelb RT (C 1 a y t o n)  re- 
priisentiert, die Azoazoxyverbindung, wiihrend Mi- 
kadoorange 3 RO (L e o n h a r d t), obwohl es un- 
moglich war, den Farbstoff ganz zu reinigen, doch 
nahezu die fur den Disazofarbstoff 

CH . C,H,(SO,Na,) - N = N . C613,(S0,Na) . CI-I 
I/ I I  

CH . C,H,(SO,Ka) . K = N - C,H,(SO,Na) . CH 
zu erwartenden Zahlen ergab. Hierdurch ist die be- 
nierkenswerte Tatsachc festgestellt, daB alle Stilben- 
farben Azoverbindungen sind, und da13 ihre chromo- 
phore Gruppe ohne Zweifel die Azogruppe ist. Dies 
e rk lk t  ihre E'arbeeigenschaf ten, die schwer zii ver- 
stehen waren, wenn die Korper Azoxy oder Nitroso- 
stilbenderivate waren. Ihre Konstitution ist nur in 
der Beziehung eigentiimlich, als sie keine auxo- 
chrome Gruppe enthalten, doch werden imnier mehr 
Farbstoffe bekannt, denen diese fehlt. 
Maurice Prud'homme. Neue vom Triphenylmethan 

sieh ableitende Farbstoffe. (Bll. SOC. lnd. Mul- 
house 79, 79-81 [1907].) 

Durch Reduktion von Nitrotetramethyldiamido- 
triphenylmethanen entsteht unter gewissen Be- 
dingungen aus der Nitrogruppe die Gruppe NH. OH, 
die unter dem EinfluR der Mineralsauren Umlage- 
rung in den p- Amidophenolkomplex erfiihrt. Die 

ll II 

Krais. 
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aus der orthonitrierten Verbindung entstehende 
Leukobase liefert einen griinstichig-blauen Farb- 
stoff. Durch Diazotieren und Verkochen der Leuko- 
base wird die Amidogkppe in Hydroxyl iiberge- 
fiihrt. Der durch Oxydation entstehende Farbstoff 
farbt grau bis schwarz. - Aus der metanitrierten 
Verbindung entsteht ein gelbstichig-gruner Farb- 
stoff. Schwalbe. 
E. Knecht. Uber die Zusammensetzung des Auilin- 

blaues. (,J. Soc. Dyers und Color. 23, 4, 119 
[ 19071.) 

Anilinblau wird dargestellt, indem reincs Rosanilin 
mit einem groBen UberschuB von Anilin und etwas 
Benzoesaure zwei bis vier Stunden lang auf etwa 
180" erhitzt wird. Es tritt eine betrachtliche NH,- 
Entwicklung ein. Bis vor kurzem wurde angenom- 
men, daB die Bildung des Blaurs in seiner reinsten 
Form nach der Formel 

verlluft, so da13 Anilinblau ein triphenyliertes 
Rosanilin ware. Nun haben B a e y e r und V i 1 - 
l i g e r  (Berl. Berichte 38, 2870 [1904]) auf Grund 
einer eingehenden Arbeit den SchluLa gezogen, daR 
das Anilinblau des Handels aus beinahe reinem 
Diphenylrosanilin bestehe. Verf. hat ein Jahr spater 
(J. SOC. Dyers &Color. 21, 5,292 [1905], eine Methode 
beschrieben, mittels welcher eine Reihe von Farb- 
stoffen volumetrisch bestimmt werden konnte, 
wenn sie mit TiCI, eine farblose Leukoverbindung 
gaben. Auch Spritblau wurde nach vorausgehender 
Sulfonierung mit dieser Methode bestimmt, aber 
die Resultate waren nicht in Einklang mit der 
Theorie zu bringen, sondern stimmten auf Triphe- 
nylpararosanilin. Die Farbstoffproben waren im 
Laboratorium hergestellt worden, und zwei Proben 
gaben genau gleiche Zahlen. Verf. lie13 dann die 
Sache bis auf weiteres ruhen, und jetzt hat L a m - 
b r e c h t (Berl. Berichte 40, 247 [1907]) festge- 
stellt, daB Rosanilin, das eine Methylgruppe in 
Orthostellung zu einer der Amidogruppen hat, sich 
anders verhalt, als Pararosanilin, indem es der Tri- 
phenylierudg einen sterischen Widerstand entgegen- 
setzt. Es entsteht nur Diphenylrosanilin, wahrend 
Pararosanilin ein Triphenylderivat liefert. 

Fritz Reitzeusteiu und Julius Rothschild. Uber den 
Einflul, welehen Methylgruppen auf die Nuance 
zweier durch einen Clutaeonaldehydrest ver- 
kuppelten Triphenylmethanfarbstoffe ausiiben. 
(J. prakt. Chern. 73, 192-206. 10./2. 06 Wurz- 
burg.) 

Das aus der Vereinigung von 2, 4-Dinitrochlorbenzol 
und Pyridin entstehende Dinitrophenylpyridonium- 
chlorid, 

P. Krais. 

vereinigt sich, wie Z i n c  k e  gefunden hat, mit 

Ch. 1907. 

Aminen zu den bekannten Glutaconaldehydderi- 
vaten der allgemeinen Formel 

R . NZCH . CHI-CH . CHECH . NH . R . HC1. 

Verff. haben diese Reaktion auf Leukofarbstoffe 
der Triphenylmethanreihe ubertragen, z. B. auf das 
Tetramethyltriamidotriphenylmethan 

um den EinfluB des Pyridinkohlenstoffgeriistes, 
- C H I  C H .  CH 1 C H a C H z ,  

durch das 2 Mol. der Leukobase verkuppelt werden, 
festzustellen 1. hinsichtlich der Intensitat und 
2. hinsichtlich des Tones der dabei entstehenden 
Farbstoffe. Naheres s. Original. Rucherer. 
Julius Sehmidlin. Schwefelhaltige basisehe Triphe- 

n ylmethaiifarbstoffe. (Berl. Berichte 39, 4204 
bis 4216 [1906].) 

Aus den Leukanilinen entstehen bei der Behand- 
lung mit rauchender Schwefelsiiure in d e r K a 1 t e 
blaue, schwerliisliche Farbstoffe von geringer Licht- 
echtheit. Derartige Farbstoffe sind schon im 
D.R.P. 100556 der F a r b w e r k e  v o r m a l s  
M e i s t e r  L u c i u s  & B r u n i n g  in Hiichst 
a. M. beschrieben. Die Einwirkung 60-80°/,igen 
Oleums hat Eintritt zweier Sulfongruppen zur 
Folge, elektrolytische Oxydation fuhrt dann leicht zu 
den blauen Farbstoffen. Mit F r i e d 1 a e n d e r 
ist auch S c h m i d 1 i n geneigt, diese Farbstoffe 
als Derivate des Thioxanthens aufzufassen. Der 
Leukoverbindung bzw. dem Farbstoff kommen ver- 
mutlich folgende Formeln zu : 

NH, 

I 1') 

NH 

Diese R o s a n  i 1 i n s  u 1 f o n e vermogen im Gegen- 
satz zu den Rosanilinen keine dreisaurigen, 
sondern nur einsaurige Salze zu bilden. Beim 
Kochen mit starker Salzsaure werden ewei Amido- 
gruppen abgespalten, wahrend die Sulfongruppen 
in Sulfonsaurereste umgewandelt werden. Bei der 
Behandlung mit salpetriger Saure werden nur zwei 
Amidogruppen angegriffen, es entstehcn violette, 
durch Licht und Warme aul3erst leicht zersetzliche 
Produkte, die nur noch ein Stickstoffatom ent- 
halten und mit den beim Kochen mit Salzsaure 
erhaltlichen Produkten identisch zu sein scheinen. 
- Wird die Einwirkung rauchender Schwefelsaure 
i n  d e r  H i t  z e vorgenommen, so entsteht cin 
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Kiirper, der auBer zwei Sulfongruppen noch drei 
SO,H-Gruppen enthalt und mit 4 3101. Wasser farb- 
108, wie die 4 3101. Wasser haltenden Additionspro- 
dukte der Rosaniline krystallisiert. Beini Erhitzen 
und Auflosen in wenig Wasscr entsteht intensiv 
blaue Farbung. Die Einwirkung rauchender Schwe- 
felsgure auf p-Leukanilin liefert blauen Farbstoff 
nur in sehr schlechter Ausbeute, besser ist diese 
beim Leukanilin und am hiichsten bei der Leuko- 
base des Neufuchsins dem Triaminotritolylmethan. 

Foirrier und Ehrmann. Darstellung ueiier Farb- 
stoffe, die sieh auf metallisehen Beizen befestigen 
lassen. Pli cachet6 Nr. 797 vom. 1/10, 1894. 
Rericht dazu von C h. V a u c h e  r. (Veroff. 
ind. Cles. Miilh. T C ,  69-71. MLrz 1906.) 

Verff. habrn Mono- und Dinit,rosoresorcin in HCI- 
Ldsung niit, Anilin und Resorcin auf dem Wasser- 
bade erliit,xt und sind dabei zii Parbstoffen gelangt, 
die auf Fe-, Cr- und 81-Beize blaugraue bis blaiie 
und gelbbraune Tone liefern. Erhitzt man die 
Nitrosoverbindungen ohne wcit'eren Zusatz in HCl- 
Losung, so erhiilt man ahnliche Farbstoffe bisher 
unbekannter Natur. In seinem Berichte weist 
V a u c h c r dxauf hin, daW die lteaktion sich auf 
weitere Nitrosokorper ausdehnen la&, wobei man 
zu iihnlichen Produkten gelangt. Bucherer. 
E. Noelting und P. Gerlinger. tjber den EinfluB 

von liernsubstituenten auf die Xuance des Ma- 
larliityriins. (Berl. Berichte 39, 2041-2053 
[ 19061.) 

Die Autoren haben die Liicken in den bisher iiber 
das genannte Thema vorliegenden Arbeiten ausge- 
fiillt und auWer Nitro-, Methyl-, Chlor-, Sulfogruppen 
noch Einfiihrung der Methoxylgruppe studiert. 
Zahlreiche hochiiiteressante Einzelheiten miissen 
im Original nachgelesen werden. Zusammenfassend 
ergibt sich, daW der Substituent in Ortho die Nuance 
nach Blau, in Para nach Gelb verschiebt, inMeta 
sie unverandert 1aWt. Den geringsten EinfluW hat  
Methoxyl, das in allen drei Stellungen den Ton 
wenig verandert. Halogen wirkt starker blauend 
in Ortho als Nitro und besonders als Methyl, das 
nur geringen, aber doch noch erheblicheren EinfluW 
als Methoxyl zeigt. Schulalbe. 
11.'. Vaubel und 0. Seheuer. Uber die dufnahme 

von mehr 01s 1 Dlol. Diazo- bezw. Tetrdzoverbin- 
dung bei der Bildung von Azofarbstoffen. 
2. W. Vaubel und E. Bartelt. Uber die Verwen- 
dung von Methylenblau ziir quantit,ativen Be- 
stimmung von Sulfonsauren aromatiseller Amido- 
und Oxyverbindungen. (Z. Farb.-Ind. 5, 1 f. 
und 21 f. 1. un8 15./1. 1906. Darmstadt.) 

Zu 1. Verff. habcn die Beobachtung gemacht, 
daB gewisse, Baumwolle direkt farbcnde Farbstoffe, 
wie z. B. der Disazofarbstoff aus Benzidin (tetrazo- 
tiert) +R-Salz, dieFiihigkeit besitzen, sich mit 1 oder 
mehr als 1 Mol. Tetrazoverbindung zu unloslichen 
braunen bis schwarzen Korpern zu verbinden. Der 
oben gcnannte R-Salzfarbstoff z. B. ist imstande, 
noch 2 weitere Mol. Tetrazodiphenyl aufzunehmen, 
ohne daR freie Diazogruppen nachweisbar wiiren, 
oder durch Kochen mit Salzsaure eine N-Entwick- 
lung auftrate. Uber die Konstitution der neuen 
Verbindungen machen Verff. keine Angaben. 
Zu 2. Ausgehend von der Tatsache, da13 Methylen- 
blau und andere basische Farbstoffe mit sauren 

Schwalbe. 

Farbstoffen schwer losliche Verbindungen eingehen 
haben Verff. untersucht, ob auch die aromatischen 
Sulfonsauren das gleiche Verhalten aufweisen. 
Tatslchlich liela sich zeigen, daB einige Naphthyl- 
amin- und Naphtholsulfonsauren in gedachtem 
Sinnc reagiercn; doch scheint es sich nicht um eine 
allgcmeine Eigenschaft der aromatischen Sulfon- 
sauren zu handeln; auch lieWen sich keine Gesetz- 
mC13igkeiten ausfindig machen. Bucherer. 
R. Unehm und E. Walder. iiber Methylengriin. 

I>urcti Einwirkung von Katriumnitrit, Stickstoff- 
dioxyd, Stickstofftrioxyd und Amylnitrit auf rnit 
Schwefelsiure oder Salpetersaure angesauerte Me- 
thylenblaulosungen entsteht, Rlethylengriin. Wird 
der F'srbstoff mit iiberschiissigem Zinn von be- 
kanntem Reduktionswert reduziert und der ent- 
wickelte Wasserstofl gemessen, so ergeben sich 
Zahlen, die fur ein Nitromethylenblau stimmen. 
Methylcngrun ist also als Nitromethylenblau auf- 
zufassen. Schwcclbe. 
R. Baumert. Uber Azofarbstoffe aus der Pyridin- 

reihe. (Berl. Berichte 39, 2971-2976. [1906]) 
Wird y-Picolin mit p-Nitrobenzaldehyd kondensiert' 
zum p-Nitro-y-stilbazol, so 1aWt sich aus diesem 
durch Reduktion ein p-Amido-y-stilbazol erhalten. 
Dieses, sowie das p-Amido-a-stilbazol konnen di- 
azotiert und mit Phenolen und Aminen gekuppelt 
werden. Die Farbstoffe zeichnen sich jedoch meist 
durch Unloslichkeit und schlechte Krystallisations- 
fahigkeit aus. Schwalbe. 
A. Hantzseh. Zur Satur der Oxazin- und Thiazin- 

farbstoffe. (Berl. Berichte 39, 153--159 [19061.) 
H a n  t z s c h faat im Gegensatz zu K e  h r  m a n n  
die Oxazin- und Thiazinfarbstoffe als chinoide Am- 
moniumsalze auf. Er hat auf physiologiscbsm Wege 
den Nachweis erbracht, daR sich die Farbsalze wie 
Ammoniumsalze nnd gewisse Farbbasen wie Am- 
moniumbasen, nicht aber wie Oxonium- und Thio- 
niumsalze verhalten. Wie schon 0. F i s c h e r be- 
tont hat, muJ3te bei Annahme der orthochinoiden 
Formulierung K e h r m a n n s  der M e t h y l e n -  
a z u r von B e r n t h s e n achtwertigen Schwefel 
enthalten : 

(Berl. Berichte 39, 1020-1022 [1906].) 

Die Formel I1 ist die eines Sulfosaurechlorides, das 
durch Wasser in Sulfonsaure und Salzsaure ge- 
spalten werden sollte, Methylenazur geht aber als 
Salz in Losung. Aus dem Salz 1aRt sich die freie 
Methglenazurammoniumbase darstellen, ein Stoff 
von starken basischen Eigenschaften, und mu13 die 
Atomgruppierung HO . (CH,),N : C,H, enthalten. 
Nach K e h r m a n n s  Auffassung sollte er dieGruppe 

>SO,. OH 

enthalten; dann ware er aber keine Base, 
sondern eine Sulfonsaure. - Ferner enthalt 
B i n d s c h e d 1 e r s Grun, das Tetramethyl- 
indaminchlorid, Cl(CH,),N C,Hs : N . C,H, 

N(CH&, sicherlich die chinoide Ammonium- 
gruppe, ist das Salz einer starken Base. Derartige 
Indammoniumsalze aber sind die Muttersubstamen 
der Oxazin- und Thiazinfarbstoffe. Schwalbe. 
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F. Kelirmann. Desgleichen. (Berl. Berichte 39, 

In diesem Aufsatz hat  K e  h r  m a n n  Stellung 
genommen zu den oben skizzierten Ausfiihrungen 
von H a n t z s c h. ii e h r ni a n n liefert den 
Nachweis, daU zwischen den Azthioniumverbin- 
duugen und ihren Aininoderivaten, den Thionin- 
farbstoffen, ein scharfer Gegensatz der Basizitat 
n i c h t besteht, er bestreitet die Richtigkeit der 
Formel des Methylenazurs; die parachinoide Formel 
von B i n d s c h e d I e r s Grin ist von ilini niernals 
bezweifelt wordcn. 8chzcalbe. 
A. Nantzscli. Desgleiehen. (Berl. Berichtc 39, 1365 

Der Verf. gibt zu, da13 einige von K e h r m a n n 
mitgeteilte neiic Tatsachen den groUen Abstand 
zwischen Thioniumsalzen und hmmoniunisalzen 
verringern, zieht aber dennoch die Formulierung 
als chinoide Ammoniumsalze der K c h r m a n n- 
schen Formulierung vor. S'chwalbe. 
Gnstav Meller. Uber die Parbenerscheinnng der al- 

kalisehen IsatinlBsung. (Berl. Berichte 48, 
129 1-1 300 [ lRO71. ) 

Isatin lost sich in verd. Alkalimit violettstichig-roter 
Farbe, die Farbe schligt in Cell) um unter Bildung 
von isatinsaurem Natrium. I h r c h  Natriumathylat- 
liisnng wird Isatin in ein Natriumsalz, das I\letall 
am Stickstoff cnthitlt, umgewandelt, durch Ein- 
wirltung von Benzoylchlorid entsteht dann Ben- 
zoyiisatin und mit Jodmethyl N-Methylisatin. Das 
N-Salz zeigt niit Wasser den gleichen Farbenum- 
schlag wie Isatin mit verd. Alkali. Wahrscheiiilich 
nimmt die Wasseraufnahme zum isatinsauren Na- 
trium C,H,(CO . COONa)(NH,) (1,Z) beim N-Isa- 
tinnatrium den Umweg iiber die aci-Form, eine Um- 
lagerung, die auch bei Bildung des Silbersalzes aus 
Natriiirnsalz stattfindet. Das 0-Isatinsilber kann 
in 0-Methylisatin iibergefiihrt werdcn, das durch 
Anilin in das a-lsatinanilid von S a n d m a y e r 
ubergeht, leicht jedoch einen zweiten Anilinrest 
aufnimnit. und in das Dianil iibergeht : 

914-926 [1906].) 

bis 1366 [1901;].) 

/ \ ~ \ /  CO /\\/ CO 
I 

I 
, c'. ocri, -) ~ , >c = PV'C,H, b \/\NH 

/ \ /C = X .  CGH, 

\/\\ N 

-, ~ ~ >C =N . C,H,. 

Durch Einwirkung von Phenylhydrazin auf das 
0-Methylisatin entsteht das a-Phenylhydrazon, 
identisch mit dem B a e y e r schen Benzolazoind- 

V \ N H  

oxyl 
/\/ cm 
i ~ >C:N.NHC,H,. 
\/.\NH/ 

Dieselbe Substanz entsteht auch bei der Einwirkung 
von Phenylhydrazin auf a-Isatinanilid. Das a-Isatin- 
phenylhydrazori leitet sich also sowohl vom Isatin 

wie vom Indoxyl ab; es ist das Gegenstuck zum 
Isatoxim, das vom Isatin und Oxindol %us erhalt- 
lich ist. Schudbe. 

€1. Decker und C. Kopp. Bildung Fon Indigo ans 

Wird das Chloressigesteradditionsprodukt des Chi- 
nolins mit Permanganat in der WBrme oxydiert 
und das Reaktionsprodukt mit Alkalien verschmol- 
yen, so entsteht Indigo. Die Bildung geht wahr- 
scheinlich in den durch folgende Formelbilder ver- 
anschaulichten Stufen vor sieh : 

Chinolin. (Berl. Berichte 39, 72 [1906].) 

OH2. COOH /\ 
H,C. 0. CO 

Ohinolinbetain Cliiilolanol-N-essigs~~iire 

i l  '\'\GO OH 
I ' I  

h- 

CH, . C00H 

l~,,'\, = 0 (,/\,N. COH 
j 
CH, . COOH 

--t -> 

("liinoloii-h'-essigs~ure Foriiiylphenylglycin- 
o-carbonsiure 

Schwalbe. 
Cyril Bergtheil und &. 1'. Briggs. Die Bestimmnng 

des Indigotins im Handelsindigo. (J. soc. chem. 
Ind. 26, 182-184 [1907].) 

B 1 o x a m hat  Sulfurierung des zu untersuchenden 
Indigos mit rauchender Schwefelsaure und Titra- 
tion der durch Aussalzen und Wiederlosen erhalte- 
nen Bufliisung von Indigotetra ( ? )  sulfonsaure mit 
Permanganat empfohlen. Fur r e i n e n Indigo 
haben jedoch B e s g t h e i l  nnd B r i g g s  be- 
trachtliche Abweichungen gefunden. Der zur Be- 
rechnung nijtige Faktor von B 1 o x a m ist unrich- 
tig, und beim Aussalzen geht Indigo verloren. 

Analyse des Farbstoffs in einer Farbe mit verbrenn- 
lielier Snbstanz. (Oil and Colour. J. 40, 1919 

Die Trennung eines Farbstoffs von seinem Grund- 
stoff ist oft sehr schwer, hauptsachlich in der Ana- 
lyse der Lederfarben oder von oxydierten und 
getrocknet'en Farben. Die zahlreichen zu diesem 
Zwecke in Vorschlag gebrachten Mittel - konz. 
Saure, Petrolather, alkohol. Alkali usw. - erfiillen 
nach Verf. nicht ihren Zweck. Kei Olfa,rben arbeit'et 
Verf. in der Weise, daU er die Farbe mit der 10-12- 
fachen Menge Alkohol mischt und trocknen Chlor- 
wasserstoff nnter Erwiirmen einleitet. Nach ca. 

Stunde ist das 01 gelijst und kann durch Filtra- 
tion von dem unloslichen Farbstoff getrennt werden, 
der mit alkohol. SalzsZurc gewaschen wird. 

Schwalbe. 

[19061. ) 

AT%. 
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